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Cast 1: Bezpecnostni prohld3 eni pfed instalaci

PFed pou? iti m laserového gravi rovani si prosi m pozorné pr ectéte tuto bezpecnostni pfi rucku, zmiruje situace, které vyz aduji zvla$ tni pozornost a
obsahuje varovani pred nebezpeénymi praktikami, které mohou zpU sobit po$ kozeni va$ eho majetku nebo dokonce ohrozit vas i osobni bezpecnost.
1. Vyrobek patfi do ti'i dy 4 laserovych produktd , samotny laserovy systém musi splfovat poz adavky IEC 60825-1 nejnov&s i verze,

jinak je pouZ i vani vyrobku zakazano.

2.N&$ laserovy rytec ma ochranné pouzdro, které na mi sté zabraruje lidem pred laserovym zareni m.

3. Je-li ochranné pouzdro vybaveno pfi stupovym panelem, ktery umoz fuje ,vstupny” pfi stup, pak: a) musi byt zaji$ tény

prost¥edky, aby jakakoli osoba uvniti ochranného pouzdra mohla zabranit aktivaci laserového nebezpedi , které je ekvivalentni

Tri da 3B nebo tFi da 4.

bje zde vystraz né zafi zeni , které poskytuje dostate¢né varovani pred emisi laserového zaFeni ekvivalentni ho tfi dé 3R ve vinové délce

dosah pod 400 nm a nad 700 nm nebo laserového zareni ekvivalentni ho t¥i dé 3B nebo tFi dé 4 pro jakoukoli osobu, ktera by se mohla nachazet v
ochranné pouzdro.

c) Tam, kde je zamy$ leny nebo rozumné pr edvi datelny vstup béhem provozu, emise laserového zareni , které je ekvivalentni tfi dé

3B nebo tfi dy 4, kdyZz je nékdo pFi tomen uvnitf ochranného krytu vyrobku tFi dy 1, tfi dy 2 nebo tFi dy 3R, musi byt zabranéno

inZz enyrské prostredky.

Pozndmka:Metody, které zabraruji zareni clovéka, kdyZz jsou osoby uvniti ochranného krytu, mohou zahrnovat podlahové rohoz e citlivé na tlak, infracervené detektory atd.
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4. Samotny laser ma ochranny kryt, ochranny kryt je upevnén § rouby. KdyZ je laser nainstalovan na laserovém rytci,

ochranny kryt je tf eba zkontrolovat, zda je spolehlivé uzaméen a nelze jej odstranit v pod napéti m.

5. Pouzdro laserového gravi rovace ma funkci blokovani . Kdyz je kryt otevien nebo odstranén, laser mé Z e byt automaticky

vypnuty.

6. Laserovy rytec ma tladi tko nouzového zastaveni , které ml Z e pfistlaceni okamZ ité zastavit vystup laseru

neocekavané okolnosti.

7. Laserovy rytec ma resetovaci tladi tko, které mG Z e obnovit praci pod podmi nkou potvrzeni bezpe&nosti po zvednuti blokovani popf.
nouzové zastaveni .

8. Laserovy rytec pouz i va fyzické kli ¢e, hardwarovy kli ¢ systém hesel a dal3 i zpU soby, jak spravovat a ovladat a zabranit personalu bez

bezpecnostni § koleni z provozu takového zafi zenf .

9. Umi stéte varovnou znacku na jakékoli okno nebo kanal, ktery md Z e aktivné pozorovat nebo pasivné p¥iji mat laserové zafeni na laserovém gravi rovani

stroj.

10. Pokud laser popali ki Z inebo o¢i, okamz ité jdéte do bli zké nemocnice na vy$ etfeni a o3 etfeni.
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Cést 2: Prohld3 eni o bezpecnosti uz ivatele

Laserové svétlo ml Z e po$ kodit lidské oci a ki Z i. Nevystavujte o&i ani pokoZ ku pf'i mo laserovému svétlu. Tento laserovy produkt ma optickou ¢ocku a vysi 1a
kolimovany laserovy paprsek. Svétlo vyzar ované produktem, at' uZ je pfi mé nebo odraz ené, je velmi $ kodlivé. ProtoZ e se dokaZ e $ i Fit na velkou vzdalenost
pfizachovani vysoké optické hustoty. PFi manipulaci s vyrobkem musi te nosit vhodné bryle (OD5+), abyste chranili o¢i pfed laserovy m svétlem véetné

odraz eného arozptyleného svétla. Odraz ené a rozptylené svétlo rozlévaiji ci se do

nezamys lend oblast by méla byt zeslabena a/nebo absorbovana.

2.1 Bezpecnost
laseru Na laser jsme nainstalovali laserovy 3 ti t, ktery dokaZ e z velké ¢asti odfiltrovat diflizni odraz laserového bodu. PFipouz i vani laserového gravi rovaci ho stroje se
V3 ak doporucuje nosit ochranné bryle proti laseru. Vyvaruijte se vystaveni pokoZ ky laserovym paprskd m typu 4, zejména v uzavi ené vzdalenosti. Teenageri

musi mi t pf'i jeho pouz i vani dohled rodi¢l . Nedotykejte se laserového gravi rovani

modul, kdyZ je stroj aktivovan.

2.2 Poz arni

bezpecnost ProtoZ e Fezadni ohofi podklad, laserovy paprsek o vysoké intenzité generuje extrémné vysoké teploty a velké mnoZ stvi tepla. Nékteré materidly se
mohou béhem Fezani vzni tit a vytvar et plyny a vypary uvnitf zafi zeni . Maly plami nek se zde obvykle objevi pFidopadu laserového paprsku na material. Bude se
pohybovat s laserem a nez( stane svi tit, kdyZz laser projde kolem. Béhem procesu gravi rovani nenechavejte stroj bez dozoru. Po pouz iti nezapomerte vycistit Glomky,
zbytky a hof'lavé materidly v laserovém f ezaci m stroji.

Pro zaji$ téni bezpelnosti méjte vz dy pobli Z dostupny hasici pfi stroj. P¥ipouz iti laserovych gravi rovaci ch strojd vznika z materialu kouf, péra, ¢astice a

potencialné vysoce toxické materialy (plasty a dal$ i hoflavé materidly). Tyto vypary nebo latky znedi$ t uji ci ovzdu$ i mohou byt zdravi nebezpecné.
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2.3 Bezpecnost
materialu Negravi rujte materialy s nezndmy mi vlastnostmi. Doporucené materialy: df evo, bambus, ki Z e, plast, tkanina, papi r, neprd hledny akryl, sklo,

kov. Nedoporucené materialy: drahé kameny, prG hledné materidly, jakykoli reflexni material, véetné reflexni ho
kov atd.

2.4 Bezpecnost
pFipouZ ivani Rytec pouZ i vejte pouze ve vodorovné poloze a ujistéte se, Z e byl bezpené upevnén, aby nedos lo k poZ aru zpu sobenému nahodnym
posunuti m nebo paddem z pracovni ho stolu béhem prace. Je zakdzdno mi it laserem na lidi, zvi Fata nebo jakykoli hoFlavy pfedmét, at uZ je v provozuschopném

stavu nebo ne.

2.5 Bezpecnost
napajeni Aby se zabranilo ndhodnym katastrofam, jako je poZ &r a Uraz elektrickym proudem, laserovy rytec poskytuje napajeci adaptér s uzemrbvaci m vodicem.
PFipouz iti laserového gravi rovaci ho stroje zapojte pfi pouz iti laserového gravi rovace napajeci zastrcku do elektrické zasuvky s uzemrovaci m vodicem

s uzemrovaci m vodicem.

2.6 Bezpecnost prostr edi
PFiinstalaci gravi rovaci ho a Fezaci ho zafi zeni se prosi m ujistéte, Z e pracovi$ té musi byt uklizené a kolem zari zeni by nemély byt Z 4dné horlavé a

vybu$ né materidly. Pf'i gravi rovani nebo Fezani musi byt pod dno umi sténa kovova deska.
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Cast 3: ZFeknuti se odpovédnosti a varovani

Tento vyrobek neni hracka a neni vhodny pro osoby mlad$ i 15 let. Nedovolte détem, aby se dotykaly laserového modulu.

Budte opatrni pfi praci ve scénach s détmi.

Tento produkt je laserovy modul. Naskenujte prosi m QR kéd na obalu, abyste zi skali kompletni ,UZ ivatelskou pri rucku” a nejnovéjs i pokyny a varovani .

Spole¢nost Shenzhen AtomStack Technology Co., Ltd. (Atomstack) si vyhrazuje pravo aktualizovat toto prohlas eni o vylouceni odpovédnosti a bezpeného provozu.

PFed pouz iti m produktu si pozorné pf ectéte tento dokument, abyste pochopili sva zakonna prava, povinnosti a bezpenostni pokyny; V opatném pi'i padé mi Z e doji t
ke ztraté majetku, bezpeénostni nehodé a skrytému ohroz eni osobni bezpecnosti. Jakmile pouZ ijete tento produkt, bude se mi t za to, Z e jste pochopili a pFijali

v8 echny podmi nky a obsah tohoto dokumentu. U7 ivatel se zavazuje nést odpovédnost za své jednani av3 echny di sledky z toho vyplyvaji ci . UZ ivatel souhlasi s

ti m, Z e bude produkt pouz { vat pouze pro legitimni (ely, a souhlasi s ve$ kerymi podmi nkami a obsahem tohoto dokumentu a v§ emi relevantni mi zd&sadami nebo

smérnicemi, které spole¢nost AtomStack m{ Z e stanovit.

Berete na védomi a souhlasi te s ti m, Z e spolecnost Atomstack vdm nemusi byt schopna poskytnout pfi ¢inu po$ kozeni nebo nehody a poskytnout vdm poprodejni
sluz by spole¢nosti AtomStack, pokud neposkytnete originalni soubory pro gravi rovani nebo fezani, pouz ité konfiguracni parametry softwaru pro gravi rovani,

informace o operacni m systému, video procesu gravi rovani nebo Fezani a provozni kroky pfed vyskytem problému nebo poruchy.

Spolecnost Atomstack nenese odpovédnost za jakékoli ztraty vyplyvaji ci z toho, Z e uZ ivatel nepouz il produkt v souladu s ti mto ndvodem. Bez vedeni technického

personalu spole¢nosti je uz ivateld m zakazano stroj rozebi rat sami. Pokud k tomuto chovani dojde, ztratu zp sobenou uZ ivatelem nese uz ivatel.

Spole¢nost Atomstack ma konecné pravo interpretovat dokument, za pfedpokladu dodrz eni pravni ch p¥edpisd . Atomstack si vyhrazuje pravo aktualizovat, upravit nebo

ukoncit Podmi nky bez pfedchozi ho upozornéni .
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Cast4:  Inpstalaeni kroky

Logo straiou nahoru

Si totiskové znacky kli § t at smérem ven
Strana s tabulkou nahoru

v

Vodici li3 ta prochazi stfedem ze 3 valeckd .

Pomoci kli Ce otocte excentrickou matici a uvolnéte ji

4‘ odpovi daji ¢i vzdalenost mezi horni m a spodni m vodici m

Ten $ roub je jiny

kolem a poté utahnéte excentrické matice.

TIPY:

Nasadte § rouby, ale neutahuijte je.

Poté § rouby utdhnéte
diagonalné.

Velky vnéjs i otvor

TIPY:

Jak urcit tésnost excentricky ch matic?

Pod podmi nkou, Z e se drz ak netfese,
mu Z ete zvednout jeden konec stroje do thlu 45
stuprll s vodorovnou rovinou a uvolnit drz ak

osy X nebo Y.

z vysokého mi sta. Pokud ml Z e konzola
klouzat konstantni rychlosti az do konce, je
tésnost vhodna.

Pokud po dokonceni montéz e zjisti te, Z e Ctyfi
nohy nejsou v roving,

v prvni m kroku mi rné povolte 8 5 roubl a

po vyrovnani ¢tyf noz icek § rouby znovu

utdhnéte.
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Krok 3

TIPY:

Instalace synchronni ho femenu osy Y mil Z e odkazovat na instalovany
synchronni Femen na sestavé osy X.
Zjistéte, zda je pas dostatetné napnuty: Prstem stisknéte

polohu zndzornénou na obrazku zcela vlevo, pokud je pés elasticky, je
dostatecné napnuty. Pokud je deformace velka, povolte T-matici na

jednom konci, utdhnéte f emen a poté utdhnéte T-matici.
Utdhnéte T matici a odf'i znéte pF ebytecny Iemen, namontujte koncovku.

VloZ te pét svorek vodicl 6_

jak e znzornéno,

PFivaZ te draty ke stroji

PFipojte displej

s kabelovymi sponami.
MontéZ ni laser

Ui sténi zaostFovaci podio? ky
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Krok 5

Reznou podlo? ku umi stéte pod vyryty/vyF ezany pf edmét. Rezaci

Rezacf podioZ ka podlo? ka by mé&la byt umi sténa tak, aby co nejvi ce splyvala s pracovni oblasti .

Sti t (Cervena &ast)

Pi gravi rovani nebo Fezani dfeva a jinych pfedmétd vznika velké mnoZ stvi koufe,
dejte pozor na €3 téni krytu vedeni vzduchu a protiskluzového krytu, protoz e se na nich

mi Z e hromadit velké mnoZ stvi prachu, zejména pfi praci s vi ce nez 50 % vykon laseru.

Pokud mU 7 ete, odstrarte kryt nebo zapnéte vzduchovy asistent pfi praci stroje, to v3 e by
vyraznésni Z ilo hromadéni prachu.
Kukla pro vedeni

vzduchu (bi 14 &ast)

Vykon laseru tohoto stroje je velmi vysoky, pokud potF ebujete Fezat df evo a jiné
hoflavé materialy s vykonem vyS § i mnez 70 %, zajistéte, aby nékdo stroj sledoval v
pri padé 7 e by se hoflavé materidly vzni tily.
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Dva zpUl soby pou? iti zaostiovaci podloZ ky

zaostfovaci pole (vertikalni )

& zaostfovaci podloZ ka (horizontélni )

objekt
objekt

Se$ ti tem Bez$ titu
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Cast 5: Popis ovladaci skFi rky

1. Nouzovy vypi nac: V pf'i padé nouze stroj okamz ité pfestane fungovat, kdyz jej stisknete. KdyZ jej potFebujete odemknout, otocte tladi tkem ve
sméru hodinovych rucicek a restartujte rytec.

2. Napajeci zasuvka: DC 12V napdjeci zdroj.

3.USB rozhrani : ovladani rytce na podi tadi s pripojeni m k podi taci pres USB kabel.
4. Vypi nat: ovladani zapnuti a vypnuti .

5. Slot pro TF kartu: zde pro vloZ eni TF karty.

6. Resetovaci spi nac KdyZ dojde k nouzové situaci nebo se stroj zasekne, stisknéte resetovaci tladi tko pro restartovani rytce.

A PFed pouz iti m se prosi m ujistéte, Z e je nouzovy vypi nacv horni poloze.
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Cast 6: Navod k pou? iti displeje
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Pokyny pro export soubort ve formatu nc a gc

o

LA wy

S 11004 61 11.00x1/50 (1.00x1|_ Statws Idle

1. Importujte obrazek, ktery chcete vyryt nebo vyf ezat do laserGRBL, po nastaveni rychlosti gravi rovani

a energeticky ch parametrd atd. kliknéte na Soubor a vyberte Rychlé uloZ eni

2.Lightburn software
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3
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3
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1. Importujte obrazek, ktery chcete vyryt nebo vyFezat do lightburnu, po

nastaveni rychlosti gravi rovani a energetickych parametr(i atd. kliknéte na Uloz it
Gcode.

=~ | 00

oo 500 90

2. Jako cestu pro uloZ eni vyberte kartu TF a kliknuti m na tla&i tko UloZ it vygenerujte
soubor nc.

DOHD 0O R+BE +PHATI0 Dok 1 bat 085S Fuk =
7 o~ T ECTIT ER—.

=200

O Osu  svew Eros
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2. Vyberte TF kartu jako cestu pro uloz eni a kliknuti m na UloZ it vygenerujte soubor gc.
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Uvod do obsahu domovské stranky, seznamu soubor( a stranky pro pFi pravu

gravi rovani na displeji

N\

1PFed pouz iti m gravi rovaci ho stroje vloz te kartu TF do slotu pro kartu ovladaci
skii rky podél tetkované Cary. Pokud neni vloZ ena TF karta, gravi rovaci stroj nelze
po zadani ovladat

provozni displej. PFivkladani karty davejte pozor na pfedni stranu

azadni stranéTF karty. VloZ te kartu do slotu pro kartu na zadni strané

strana (spravné vloZ eni viz obrazek)

CFFFP_~3.6C0
410X40~1.6C
ku lu tou.nc

T ——S
1118NC

3Toto je rozhrani seznamu souboril pro gravi rovani , které mii Z e provadét vy bér

nazvu souboru, stranku nahoru a dold a vratit se do spou3 téci ho rozhrani .

1. Klepnuti m na tladi tko Zpét se vrati te do spous téci ho rozhrani .

2. Vyberte odpovi daji ci nazev souboru pro vstup do rozhrani pFi pravy
gravi rovani .

3. Klepnuti m na levé a pravé tladi tko stranky otocte ndzev souboru nahoru a
dolli .

Setting

2Toto je spous téci rozhrani , které ma dvé hlavni funkce.
1. Klepnuti m na tla&i tko VyF ezat vstoupi te do rozhrani seznamu souborti gravi rovani .

2. Klepnuti m na tlaci tko Nastaveni vstoupi te do rozhrani nastaveni .

A

jixianfanwei.ge ———]

m <

C
Center

Frame  Position

4Toto je rozhrani pro pfi pravu gravi rovani , které mé Z e provadét operace zahajeni gravi rovéani,
pohyb osy X/Y, stfedovy bod, skenovéani obryst a polohovani .

1. Klepnuti m na tlagi tko Zpé&t se vrati te do rozhrani seznamu soubor( gravi rovani a spous téci ho rozhrani

2. Nézev vyrytého souboru

3. Klepnuti m na funkéni tlagi tka se § ipkou nahoru, dolt , doleva a doprava pf esufte osu Y a osu X, klepnéte na tlagi tko
Sipka prostiedni tladi tko pro navrat do nulové polohy osy X/Y, "0.1, 1, 10" jsou hodnoty vzdélenosti pojezdu osy X/
Y, vyberte rd zné hodnoty Vzdalenost pojezdu osy X/Y je také odli§ na. Soufadnice se budou ménit s pohybem osy X/
Y.

4. Po kliknuti na tlaci tko spud téni gravi rovani Ize nastavit ¢asy gravi rovani . rytina
stroj provadi ryti

5. Klepnuti m na tladi tko stfedového bodu nastavte polohu stfedového bodu laseru

6. Klepnéte na tladi tko skenovani obrysu, laser mi Z e automaticky proji t rozsahem velikosti souboru
gravi rovani (Pozndmka: kdyZ je soubor gravi rovani nc nebo .gcvétS i nez 1M, laser bude automaticky
chodit po dlouhou dobu a bude to trvat asi 2-10 minut).

7. Po kliknuti na tlaci tko pro uréovéani polohy kliknéte na tlaci tko pro potvrzeni a vyhledejte pocatecni bod
laseru
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Nastaveni gravi rovaci ch/f ezaci ch pr chodl , zavedeni funkci strankového kli ¢e v
gravi rovani

logo
%% Howmany passas An v iwant tn sani?

Passes: +

= Cancel
(o)

Conter Frai N

h 4

2Toto je rozhrani bé&hem gravi rovani . Toto rozhrani Ize pozastavit, zastavit a Ize upravit vykon a rychlost. (Pozndmka:
1. Toto je rozhrani nastaveni &as gravi rovani V tomto rozhrani neni Z adné tladi tko navratu. Md Z ete pouze pf estat pracovat a vratit se do rozhrani p¥i pravy
L e . . . - gravi rovani . Po dokonceni gravi rovani sevrati do rozhrani pfi pravy gravi rovéani . Hlava se ptesune do vychozi
Kliknéte na "+/-" pro nastaveni poctu gravi rovani .

polohy posledni rytina pro usnadnéni opakovaného ryti jednotného souboru.
Po nastaveni kliknéte na tlaci tko potvrzeni pro vstup do
rozhrani gravi rovani . 1. Kliknuti m na tla¢i tko ,+/-“ upravi te vykon a rychlost, ,1 %, 10 %, 20 %" je procentudlni hodnota Upravy vykonu

a rychlosti, vyberte jinou procentudlni hodnotu a kliknéte na ,+/*. Hodnota tlaci tka -" Také odli§ na.

tannl.ge 2. Klepnuti m na tlaci tko pauzy pozastavi te operaci laserového gravi rovéni .

Cancel

3. Toto je rozhrani pro pozastaveni gravi rovani .

Stop PR A e

1. Po kliknuti na tlaci tko Pozastavit laser zastavi gravi rovani a

stroj se zastavi . Kliknéte na tlaci tko pokracovat v gravi rovani a i , ) L L , , , L,
4Toto je rozhrani , které se objevi , kdyZ kliknuti m zastavi te gravi rovani .

okracujte v gravi rovani préavé ted. . . v Lo . . .

P jteva P Po kliknuti na tlaci tko stop se objevi potvrzovaci okno, kliknéte na potvrdit

2. Klepnuti m na tlaci tko stop ukond te laserové gravi rovani P p P . . for < ex o .
P P 9 k zastaveni gravi rovani a tisku a rozhrani se vrati do spou$ téci ho rozhrani

a tisk.
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Nastaveni gravi rovaci ch/¥ ezaci ch pri chodu , zavedeni
funkci strankového kli ¢e v gravi rovani

9Toto je rozhrani nastaveni .

1. Klepnuti m na tladi tko Zpét se vrati te do spous téci ho rozhrani

2. Klepnuti m na tlagi tko prepi nani tond klaves zapnete/vypnete ton klaves.

3. Mi stni informace

No SD Card

<<

11.Toto je rozhrani bezvloZ ené karty TF,

Machine size:¥:400.0 ¥:400.0

X20v2022050902

10Toto je o rozhrani
Toto rozhrani zobrazuje pracovni rozsah
tohoto stroje (skutecnd velikost zavisi na

vas em stroji), verzi firmwaru.
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Cast 7: Instalace a pouZ i vani so

1. Staz eni softwaru LaserGRBL

Ve

ftwaru

LaserGRBL je jeden z nejpopularné$ i ch DIY laserového gravi rovaci ho softwaru na svété webova stranka ke staZz eni LaserGRBL:

http://laserggrbl.com/download/

2. Instalace LaserGRBL

Poklepani m na instalacni bali ek softwaru spust’ te instalaci
softwaru a pokracujte v klepnuti na tlaci tko Dal$ i, dokud nebude
instalace dokoncena.(Obrazek1)

3. Pridani vlastni ch tladi tek
1. Software podporuje uz ivatele pfi pridavani vlastni ch tladi tek, mG Z ete do softwaru
pridavat vlastni tlaci tka podle svého pouz iti . Doporucujeme oficialni Custom Buttons
od LaserGRBL. Adresa pro staz eni vlastni ho tlaci tka: http://lasergrbl.com/
usage/custom-buttons/. Staz ené uz ivatelské tladi tko se zobrazi , jak je znazornéno
na obrdzku. (Obrazek 2)

2. Dale nahrajeme uz ivatelska tlaci tka do softwaru LaserGRBL.

V softwaru LaserGRBL kliknéte pravym tlaci tkem na prazdné mi sto vedle

spodni ho tladi tka (jak je zndzornéno na obrazku 3) -> Importovat vlastni tlaci tko,
poté vyberte soubor zip vlastni ho tla&i tka staz eny k importu, drz te

stisknuté tlaci tko Ano (Y), dokud se nezobrazi okno vyskodi . (Obrazek 4, Obrazek 5)

Select Add

172

-
oot O R

then dk Next,

ditons shortate:

[ Create a desktop shortcut

Obrazek1: Instalace
softwaru LaserGRBL

o
H Obrazek 2: Vlastni bali ek
tladi tek
CustomBu
ttons.gz
#
// i’) Q\
Nt

Obrazek 3: pfidani vlastni ho tlagi tka


Lubos Nouzak


Import "Move to the center of the frame"?

b=\)] EN)

Obrazek 4: nadi tani vlastni ho tladi tka

4. PFipojte laserovy gravi rovaci stroj

Nainstalovany software je zndzornén na nasleduji ci m obréazku.

Hold the mouse on the icon , an explanation
will appear
000
QB0 — — =
000 _ |71 DiBIAEIR I T@| @0

s 0| Buer Eximated T 100 61 1000160 1100 St Discomece

Obrazek 5: Softwarové tlaci tko

A. Pfipojte rytec k podi tadi s nainstalovanym softwarem LaserGBRL.

B. Zapojte napajeci zdroj gravi rovaci ho stroje.

C. Otevr ete software LaserGRBL D.V

softwaru vyberte spravné & slo portu a pfenosovou rychlost - 115200, (obecné neni nutné COM porty vybi rat ru¢né, ale pokud mate k podi taci pripojeno
vi ce nez jedno sériové zafi zeni , port laserového rytce najdete ve spravci zafi zeni systému Windows nebo mi 7 ete jednodu$ e vyzkous et ¢ sla portl

zobrazena jedno po druhém).

A
Fie Acion View Help
e m @B
< & DESKTOP-£030001
& Audio inputs and outputs
P Betteres
@ Bluetooth
@ Comeras
B Computer

= Dk
3 il it

8 Homn niface Devces

31 AT convoter I

= Keyponrs Zkontroluijte & slo portu
2.1 Memory technology devices

® Mice snd other pointing devices

= ensor

F Networkadan
s (COM & LPT)
USB-SERIAL CH340 (COMS3)

Ftware companents
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E. Nejprve nainstalujte ovlada¢ CH340. V softwaru LaserGRBL kliknéte na "Tools">"install CH340 Driver" pro instalaci ovladace a po instalaci restartujte

podi tac pro pfipojeni .

F. Kliknéte na logo bleskového pFipojeni v softwaru. KdyZ se logo blesku zméni na fervené X, spojeni je (sp& né.

3 LaserGRBLv3.7.0
Grbl File Colors L

Tools 2

/7 7

ST p——

CoM v | Baud | 115200

Pweu| \1

~

% Install CH340 Driver #
® Flash Grbl Firmware

2. choose Baud 115200

Lo 0 e Esimted . oon

PFipojte gravi rovaci stroj

513006 100450 1004 S Dicorneasd

(A0

g. selhani po¢i tace a gravi rovaci ho stroje F etézového stroje, je tf eba aktualizovat jednotku, metoda je nasledu;ji ci

V LaserGRBL kliknéte postupné na "Nastroje" >.Linstall CH340 Driver "Aktualizujte a nainstalujte ovlada¢, po aktualizaci restartujte
podi tac a poté se pripojte, jak je zndzornéno na obrazku ni Z e.

Device Driver Install / UnInstall

Select INF [cHan1sER.TNF ¥

I |WCH.CN
> mstare )1 use-sertaL cuane
|__ ©1/30/2019, 3.5.2019

UNINSTALL

HELP
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5. Nastaveni parametr( gravi rovani

1. Vyberte gravi rovaci soubor.
Otevr ete software LaserGRBL, kliknéte na "Soubor"> "Otevf i t soubor", poté vyberte grafiku, kterou chcete gravi rovat, LaserGRBL podporuje

formaty NC, BMP, JPG, PNG, DXFa dal$ i.

LaserGRBL v3.7.1

Grbl File Colors Language Tools 2

comr /__Open File v g
Flename| # Append File I @
2 -

Progress | € l?eload Last File el

OtevFi t soubor

2. Parametry obrazu, rez im gravi rovani , nastaveni kvality gravi rovani
a. LaserGRBL mU 7 e upravit ostrost, jas, kontrast, zvyraznéni a dal$ i atributy ci lového obrazu p¥i nastavovani

parametry obrazku, fakticky efekt se zobrazi v pravém nahledovém okné, zde neni Z adny standard, stadi upravit

poz adovany efekt.

b. ReZ im gravi rovani obvykle voli "line to line tracking" a "1bit dithering", 1bit dithering je vhodnéj$ i pro gravi rovani ve stupni ch $ edi

grafika. Pokud budete f ezat, vyberte vektorovou grafiku nebo rez im gravi rovani stfedové linie.

C. Kvalita gravi rovani se v podstatétyka $ i Fky ¢ary laserového skenu, tento parametr zavisi pfedevs i m na velikosti laserového bodu

gravi rovaci ho stroje se doporucuje pouz i t kvalitu gravi rovani 8, Odezva na laserové osvétleni se u rd znych materialQ 1is i, takZ e pfesna hodnota
zavisi na konkrétni m gravi rovaci m materialu.

d. ve spodni €asti okna nahledu Ize obrazek také otacet, zrcadlit, F ezat atd. operace.
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E. Po dokonceni vy$ e uvedenych nastaveni kliknéte vedle nastaveni

rychlosti carvingu, energie carvingu a velikosti carvingu.

DEAD ORALIVE9

Engraving qual ity 2#5.046.000.000

Predstaveni instalacni ho rozhrani

Parametry gravi rovani jsou nami
shrnuty na karté TF pripojené ke stroji
provas iinformaci.

3. Rychlost gravi rovani , energie gravi rovani a velikost gravi rovani
Nastaveni a. doporucena rychlost gravi rovani na 3000, to je nejlep$ i
hodnota pro efekt gravi rovani po opakovanych experimentech,
samoziejmém( Z ete rychlost zvy$ it nebo sni Z it podle vas ich preferenci,
vy$ § i rychlost us etfi Cas gravi rovani, ale ma Z esni Z it efekt

gravi rovani, niz § i rychlost je pravy opak. b. Ve volbérez imu

laseru jsou dva pfi kazy pro laser, M3 a M4, pro 1bitové gravi rovani vrhu se
doporucuje pouz? it pri kaz M4 a pro ostatni pri pady pfi kaz M3. Pokud ma
vas laser pouze instrukce M3, zkontrolujte, zda je v konfiguraci GRBL
povolen rez im laseru, pro konfiguraci GRBL se prosi m podi vejte na oficialni
pokyny LaserGRBL. C. Zvolte energii gravi rovani podle rG znych materiall ,
d. Nakonec nastavte velikost, kterou chcete gravi rovat,

kliknéte na tladi tko ,Vytvorit”, v8 echny parametry gravi rovani jsou

nastaveny.
T LATS YD
v | Speed
Doporucena rychlost 3000 ==
Engraving SpeedISUUD 'nm/min [F3]
Laser Options
Laser Mode {M&l — Dynamic Power v} B
S-MIN 0 0.0% a [
VloZ te vhodnou energii SalliL 800 | 80.0%
p0d|e vaé eho materidlu Image Size and Position [mm]
[7] Autosize 300 el EXIF |
. . S R .
Zadejte vhodnou velikost picoo e N
. . , Offset X 0.0 Y 0.0 ol #
podle obrysu pfedmétu, ktery
~ z 1
cheete vyF ezavat
Em— |

Nastaveni rychlosti gravi rovani a vykonu laseru
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6. Laserové nastaveni zaostreni

Efekt gravi rovani nebo fezani do znacné mi ry zavisi na tom, zda je laser zaostf en nebo ne. V&S ina stavaji ci ho laserového gravi rovani
stroje na trhu pouz i vaji zoom lasery. Je nutné otacet zaostfovaci matici pfipohledu na laserovy bod, abyste zjistili, zda je laser zaostf en. Dlouhé zi réni na laserovy bod

mul Z e bolet odi (i s brylemi) a je obti Z né rozli§ it malé zmény v ohnisku, takZ e je obti Z né naji t nejleps i laserové zaostieni .

Abychom tento problém vyr e ili, opustili jsme tradi¢ni zoomovy laser a na na$ gravi rovaci stroj jsme nainstalovali laser s pevnym ohniskem. Ohnisko je v

tlous t' ce folie s pevnym ohniskem laseru a folie s pevnym ohniskem je pFiloZ ena v baleni . Pfi pouz iti je potfeba pouze sefi dit laser.

Toto je konkrétni operace: A. Pfesurte laserovou
hlavu na objekt, ktery chcete gravi rovat nebo f ezat.
B. Umi stéte film s pevnym ohniskem na objekt, ktery chcete gravi rovat nebo Fezat.

Tlous$ t' ka filmu s pevnym ohniskem

Umi sténi di lus pevnym ohniskem Laserové ostfeni
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C. Uvolnéte § roub torxové rukojeti uprostt ed laseru a nechte laser volné klouzat, dokud se nedotkne desticky s pevnym
ohniskem (po kontaktu mi Z ete laser jemné zvednout a desticku s pevnym ohniskem vyjmout).

. . ) vaci & roub
Nastaveni vzdalenosti laseru upevrovact 5 roudy

D. Utdhnéte § roub rukojeti Torx ve stfedu laseru.

E. Vyjméte pevny zaostfovaci prvek a dokoncete zaostfeni .

Pevné zaostreni

tlous$ t' ka filmu

Vyjméte kus s pevnym ohniskem
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7. Polohovani

A. Rytec nevi , kam ma ryt, takZ e neZ zalnete gravi rovat, je zde dl leZ ity Ukol, kterym je polohovani . Operaci polohovani dokon& me
ve tfech kroci ch.
B. Zvolte tladi tko "PFesunout do stfedu”, laser se pfesune do stfedu vzoru a rytina se umi sti pod laser.

"

&

"

[e——

Krok 1: PFesurte se do stfedu Krok 2: svételny laser

C. Kliknéte na tladi tko "svételny laser", laser bude vyzaF ovat slabé svétlo, laser vyzar uje ozaf ovaci bod je stf edem gravi rovaného
vzoru, na zakladé toho upravte polohu rytého pfedmétu!
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D. Kliknéte na tladi tko "Profile Scan", laser zane skenovat vnéjs i obrys vzoru v podi tadi, polohu rytého pfedmétu mud 7 ete znovu zménit
podle naskenované polohy vnéj3 i ho obrysu. Krométoho ma

S
7 ete nékolikrat kliknout na tlaci tko "obtékani ", dokud nebude vnégjs i
obrys v poloze, kterou chcete vyryt.

| 2008 . [VLsOmERTT

Krok 3: Skenovani profilu
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8. Start, Ukonceni vyfezavani nebo Fezani

1. Start:

Po dokonceni v§ ech vy$ e uvedenych operaci zahajte

gravi rovani kliknuti m na zelené tlaci tko, jak je znazornéno na
obrazku. Vedle tladi tka Start je & slo, které Ize upravit. Je to pocet
gravi rovani nebo Fezani , LaserGRBL umoZ ruje vi cendsobné
po sobéjdouci gravi rovani nebo Fezani jednotnych

tvard , tato funkce je uz ite¢na zejména pro fezani .

5200 S| lee
/

Obréazek 1 Start

2. Ukonceni

Chcete-li ukondit praci uprostfed, mi Z ete
klepnuti m na tladi tko ukondit, jak je znazornéno

na obrazku, ukoncit gravi rovani nebo Fezani .

3

454|
[m|<
i i4]

4>|
30,0

Obrazek 2 Stop
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9. Navod k instalaci LightBurn

Instalaéni bali ¢ek simud Z eme stahnout z webu LightBurn: Instalaéni bali &ek si md Z eme stahnout z webu LightBurn:

https://lightburnsoftware.com/

Dvakrat kliknéte na instalacni bali ek pro instalaci a ve vyskakovaci m okné
kliknéte na ,DalS i “.
(Poznédmka: LightBurn je placeny software, pro lepS i zaZ itek doporucujeme

zakoupit original, zde si pf edvedeme instalaci zkuS ebni verze)

Kliknéte na Zahdjit bezplatnou zku$ ebni verzi Obrazek 5 Kliknéte na Naji t ml j laser (obréazek 6)

Create Manually Inport

03 Cancel

Obrazek 6: Kliknéte na ,Naji t md j laser”

Obréazek 5Vyberte si bezplatnou

zku$ ebni verzi

Obrézek 3:
LightBurn
: Softwarovy bali cek
LightBurn-
w91 6.ex
e
B E

Select Destination Location |
Where shoud LightBurn be instaled? 5
et il nstallLightBurn o the folowng foder

. Bk Nex. 1 o woud e o sl dffrent ke, ik rowse Obrézek 4:

s Vyberte

cestu instalace

At least 142.8 M of free disk space s requred.

Kliknéte na Naji t m0 j laser (obrazek 7)

Device info Type
GRBL (410mm x 400mm) at COM3 115200 baud  (GCode)

Obrazek 7Kliknéte na GRBL a poté na Pridat zar i zeni
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Pro nastaveni pocatku obvykle nastavujeme pocatek
vlevo vprF edu.

B New Device Wizard
Where is the origin of your laser?
Obrazek 8nastaveni pocatku
vlevo vepr edu.

D Auto “home” your laser on startup?

Fext Cancel

Pokud nelze podi tal pFipojit ke stroji, ma Z eme zkusit vybrat rii zné porty
laserového gravi rovaci ho stroje, jak je zndzornéno na obrazku ni Z e.
Pokud to stale nefunguje, kontaktujte prosi m nas zakaznicky servis.

Job Origin
@D Cut Selected Graphics

@D Use Selection Origin -4- Show Last Position
® Optinize Cut Path Optimization Settings

Devices | [RBL v

Laser  Library
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Cést 8: Techniky pou? i vani strojl

1.Cimbli 2 e je laser ke stolu, ti m méné&stabilni bude konstrukce, sna? te se p¥ipou? iti laseru zvednout laser co nejdéle od stolu.

2. PFesné umi sténi vzoru a rytého pfedmétu. a.PFesurte laser do levé
dolni &sti ramu. b. Pomoci pravi tka a tuz ky

nakreslete stiedovy bod na vyryty predmét Obrézek 1 . c. Sti t musi byt rovnob& ny s okrajem
rytého pfedmétu Obrazek 2

Obrazek 1 nakreslete stfedovy bod na
vyryty predmét Obrazek 2 5ti t je rovnobé& ny s okrajem rytého
pfedmétu
d. Postupnym kliknuti m na nasleduji ci dvétlaci tka posurte laser tak, aby se laserovy bod pFesunul do stfedu rytiny. Jakmile je
umi sténi dokonceno, md Z ete zadi t gravi rovat.

Obrazek 3 umi sténi stfedového bodu
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Cast 9: Pokyny pro UdrZ bu a varovani

Tento produkt vyuZ i va vysoce integrovany design a nevyz aduje Z &dnou UdrZ bu. Pokud v§ ak laserovy systém nainstalovany s ti mto
produktem potF ebuje opravit nebo upravit, prosi m:

1. Odpojte napdjeci konektor na laseru, aby byl laser ve stavu vy padku proudu;
2. Pokud potF ebujete pomoc s laserem pro nastaveni , prosi m:

1. V8 ichni pfi tomni pracovni ci nosi ochranné bryle, je potf eba ochranné sklo OD5+;
2. Ujistéte se, Z e v okoli nejsou Zz adné hoflavé nebo vybus né materidly;

3. Poloha a smér laseru jsou pevné dané, aby se zajistilo, Z e se laser béhem ladéni ndhodné nepohne a nebude svi tit na lidi,
zvi fata, hoflavé, vybud né ajiné nebezpetné a cenné predméty.

4. Nedi vejte se na lasery
5. Nesvit' te laserem na zrcadlovy pfedmét, aby odraz laseru nezpd sobil ndhodné zranéni .

3. (i3 téni laserového modulu A

Po urcité dobé pouz i vani laserového modulu z stanou na ochranném krytu, chladidi a laserové hlavé néjaké zbytky. Zbytky je tf eba
vydistit v€as, aby neovlivnily pouZ iti laserového modulu. PFed ¢i$ té&ni m je nutné sejmout Celni sklo a ochranny kryt.
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Cast 10: Opatfeni pro b& né problémy

1.Vyberte prosi m spravny COM port pro pFipojeni softwaru a zafi zeni a méla by byt zvolena pf enosova rychlost:
115200, aby se zajistilo, Z e spojeni mezi pod&i tatovym portem a USB kabelem neni uvolnéné. Pokud potF ebujete laserovou

asistenci pro ladéni , prosi m:

2.Pfed gravi rovani m potvrdte, zda je kaz dy mechanismus uvolnény (synchronni pas, excentricky sloupek valecku a
laserova hlava jsou uvolnéné nebo otf esené)

3. Spravné nastavte zaostFeni a ujistéte se, Z e vzdalenost od konce ochranného krytu laseru k gravi rovani je
tlous t ka filmu s pevnym ohniskem.

4. Software LaserGRBL/LightBurn se mU Z e odvolavat na tabulku parametr( v odpovi daji ci p¥i rucce pro gravi rovani
arezani rl znych materiall . Gravi rovani zrcadlového kovu vyZz aduje rucni Cernéni povrchu.
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ATOMSTACK

Sluz by zakazni kd m: Naskenujte kéd pro vstup do diskusni skupiny.

@Pro podrobné zarucni podmi nky navs tivte nas e oficidlni webové
stranky na adresgww.atomstack.com

@Pro technickou podporu a servis prosi m napis te e-mail
bodps @ atomstack.com

APLIKACE skeneru:

Vyrobce: Shenzhen Atomstack Technologies Co., Ltd. Ctetka QR kédU / &tecka Earovych kédli nebo jakakoli aplikace se skenerem.

Adresa: 17. patro, budova 3A, faze II, Intelligent Park, €. 76, Baohe Avenue,
Baolong Street, Longgang Dist., Shenzhen, 518172, Cina


Lubos Nouzak


Machine Translated by Google

AT O MSTACKL asergravierer B enutzerhandbuch

Anglictina
Deutsche
Frangis
Italiano

Espafiol

Poznamka: Das Bild dient nur als Referenz, das tatsahliche Produkt hat Vorrang.

FFUr dal$ i informace naskenované Sie bitte den QR-Code.

Laser Engraver



Machine Translated by Google

Cast 1: Sicherheitserkldung vor der Installation

Bitte lesen Sie vor der Verwendung der Lasergravur diese Sicherheitshinweise sorgfdtig durch, sie erwédnt Situationen, die
besondere Aufmerksamkeit erfordern und enthdt Warnungen vor unsicheren Praktiken, die Ihr Eigentum beschaligen nebo
sogar Ihre personliche Sicherheit gefédhrden kénnen.

1. Produkt gehért zu Laserprodukten der Klasse 4, das Lasersystem selbst must die Anforderungen der IEC 60825-1 neueste
Version erflllen, andernfalls darf das Product nict verwendet werden.

2. Unser Lasergravierer verfugt Uber eine Schutzhlle, die Personen vor der Laserstrahlung schiitzt, wenn sie an Ort und Stelle ist.
3. Wenn ein Schutzgehaise mit einer Zugangsklappe ausgestattet ist, die einen ,begehbaren” Zugang ermdglicht, dann: a)
mussen Mittel bereitgestellt od werden, damit jede Person im Inneren des Schutzfax diePrezgehend. verhindern kann Klasse
4., bEs gibt eine Warneinrichtung, um ausreichend vor der

Emission von Laserstrahlung entsprechend der Klasse 3R im

Wellenléhgenbereich pod 400 nm a pfes 700 nm od Laserstrahlung entsprechend der Klasse 3B nebo Klasse 4 zu

varovat Osoba, die sich innerhalb des Schutzgehéaises befinden kénnte.

¢) Wenn ein ,begehbarer” Zugang wéarend des Betriebs beabsichtigt oder verninftigerweise vorhersehbar ist, Emission von
Laserstrahlung, die der Klasse 3B oder Klasse 4 entspricht, wéhrend sich jemand im Schutzgehsdise produktines,1der

Klasse 2 nebo Klasse 3R aufhdt mit technischen Mitteln verhindert werden.

ANMERKUNG Zu den Methoden zur Vermeidung von Strahlung durch den Menschen, wenn sich Personen innerhalb des

Schutzgehduses befinden, kénnen druckempfindliche FuBmatten, Infrarotdetektoren usw.



Machine Translated by Google

4. Der Laser selbst hat eine Schutzhaube, die Schutzhaube ist mit Schrauben befestigt. Bei der Montage des Lasers am Lasergravierer
sollte die Schutzabdeckung auf sicheren Verschluss Uberprift werden und kann im spannungsfihrenden Zustand nicht entfernt werden.
5. Das Gehiuse des Lasergravierers verfiigt ber eine Verriegelungsfunktion. Beim (ffnen nebo Entfernen des Gehdises kann der Laser
automatisch ausgeschaltet werden.

6. Der Lasergravierer verfligt Uber eine Not-Aus-Taste, die die die Ausgabe des Lasers sofort stoppen kann, wenn sie unter unerwarteten
Umstanden gedruckt wird.

7. Der Lasergravierer verflgt Uber eine Reset-Taste, die die Arbeit unter der Bedingung der Bestdigung der Sicherheit nach Aufheben
der Verriegelung oder Not-Aus wieder aufnehmen kann.

8. Lasergravierer verwenden physische Schlissel, Dongle, Passwortsysteme und andere Moglichkeiten zur Verwaltung und Kontrolle und
verhindern, dass Personen ohne Sicherheitsschulung solche Gerde bedienen.

9. Setzen Sie eine Warnmarkierung an jedem Fenster nebo Kanal, das aktiv Laserstrahlung auf der Lasergravurmaschine beobachten nebo
pasivni empfangen kann.

10. Wenn der Laser Haut oder Augen verbrrennt, gehen Sie bitte sofort zur Untersuchung und Behandlung in ein nahegelegenes

Krankenhaus.
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Cast 2: Benutzersicherheitserkldung

Laserlicht kann die menschlichen Augen und die Haut verletzen. Setzen Sie das Auge oder die Haut nicht direkt dem Laserlicht aus. Dieses
Laserprodukt hat eine optische Linse und sendet einen collimierten Laserstrahl aus. Das vom Produkt emittierte Licht, sei es direkt nebo reflektiert,
is sehr schallich. Weil es sich Uber eine lange Distanz ausbreiten kann, wéhrend es eine hohe optische Dichte beibehdt. Beim Umgang mit

dem Product Missen Sie eine geeignete Schutzbrille (OD5+) tragen, um die Augen vor Laserlicht, einschlie@lich reflektiertem und Streulicht, zu

schitzen. Das reflektierte und Streulicht, das in einen unbeabsichtigten Bereich fdlt, sollte geddnpft und/oder absorbiert werden.

2.1 Laserova ochrana

Wir haben am Laser eine Laserabschirmung angebracht, die die die diffuse Reflexion des Laserspots weitgehend herausfiltern kann.

Bei der Verwendung einer Lasergravurmaschine wird jedoch empfohlen, eine Laserschutzbrille zu tragen. Vermeiden Sie Hautkontakt

mit Laserstrahlen des Typs 4, insbesondere in geringer Entfernung. Jugendliche missen bei der Verwendung des Lasers elterlich beaufsichtigt
werden. Beruhren Sie das Lasergravurmodul nict, wenn die Maschine aktiviert ist.

2.2 Brandschutz

Da beim Schneiden das Substrat abbrennt, erzeugt ein hochintensiver Laserstrahl extrem high Temperaturen and velmi Hitze.

Bestimmte Materialien kénnen beim Schneiden Feuer fangen and im Inneren der Anlage Gase and Danpfe entwickeln Der Laserstrahl trifft
auf das Material. Er bewegt sich mit dem dem Laser and leuchtet nicht, wenn der Laser vorbeigeht. Lassen Sie die Maschine wérend des
Graviervorgangs nict unbeaufsichtigt. Reinigen Sie die Laserschneidmaschine nach dem Gebrauch unbedingt von Schmutz, Schutt und
brennbaren Materialien. Halten Sie aus Sicherheitsgriinden immer einen Feuerldscher bereit.

Beim Einsatz von Lasergravurmaschinen entstehen Rauch, Dampf, Partikel a potenziell hochgiftige Materialien (Kunststoffe und andere brennbare

Materialien). Diese Danpfe oder Luftschadstoffe kénnen gefarlich sein fur die Gesundheit.
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2.3 Materialni bezpecnost
Gravieren Sie keine Materialien mit unbekannten Eigenschaften. Empfohlene Materialien: Holz, Bambus, Leder, Kunststoff, Stoff, Papier, opak Acryl, Glas.

Z adny dd razny material: Kov, Edelsteine, transparentni materidl, reflexni material usw.

2.4 Sicherheit verwenden

Verwenden Sie den Gravierer nur in horizontaler Position und stellen Sie sicher, dass er sicher befestigt ist, um Braxde durch versehentliches

Verschieben nebo Herunterfallen von der Werkbank wanrend der Arbeit zu vermeiden. Es ist verboten, den Laser auf Personen, Tiere nebo Brennbare

Gegenstade zu richten, egal es ist in funktionsstiichtigem zustand or nicht.

2.5 Stromsicherheit

Um versehentliche Katastrophen wie Feuer and elektrische Schlde zu verhindern, bietet der Lasergravierer ein Netzteil with einem Erdungskabel.
Wenn Sie die Lasergravurmaschine verwenden, wenn Sie den Netzstecker in eine Steckdose with einem Erdungskabel with einem Erdungskabel, wenn

Sie den Laser verwenden Graveur.

2.6 Umweltsicherheit

Bei der Installation von Gravier- und Schneidegerden ist darauf zu achten, dass der Arbeitsplatz gereinigt werden muss und sich keine brennbaren und

explosiven Materialien in der Néhe der Gerde befinden. Beim Gravieren nebo Schneiden muss eine Metallplatte unter den Boden gelegt werden.
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Cast 3: Haftungsausschluss und Warnung

Dieses Produkt ist kein Spielzeug und ist nict fir Personen unter 15 Geeignet. Erlauben Sie Kindern nict, das Lasermodul zu

berthren. Seien Sie vorsichtig, wenn Sie in Szenen mit Kindern arbeiten.

Produkt je soucasti laserového modulu. Bitte scannen Sie den QR-Code auf dem Cover, um die Vollsténdige "Bedienungsanleitung"
and die neuesten Anweisungen und Warnungen zu erhalten. Shenzhen AtomStack Technology Co., Ltd. (Atomstack) ma pravo na
ochranu pred aktualitami a bezpecnostni mi opatf eni mi.

Bitte lesen Sie dieses Dokument sorgfdtig durch, bevor Sie das Produkt verwenden, um Ihre gesetzlichen Rechte,

Verantwortlichkeiten und Sicherheitshinweise zu verstehen; Andernfalls kann es zu Sachschaen, Sicherheitsunfdlen und versteckten
Gefahren fir die persénliche Sicherheit kommen. Sobald Sie dieses Produkt verwenden, wird davon ausgegangen, dass Sie alle
Bedingungen und Inhalte dieses Dokuments verstanden und akzeptiert haben. Der Nutzer verpflichtet sich, fur seine Handlungen und
alle sich daraus ergebenden Konsequenzen verantwortlich zu sein. Der Nutzer stimmt zu, das Produkt nur fur legitime Zwecke zu
verwenden und stimmt den gesamten Bedingungen und Inhalten dieses Dokumenty a v§ echny relevantni Richtlinien nebo Richtlinien

zu, die AtomStack festlegen kann.

Sie verstehen und stimmen zu, dass AtomStack Ihnen méglicherweise nicht die Ursache des Schadens nebo Unfalls mitteilen und
Ihnen den After-Sales-Service von AtomStack bereitstellen kann, es sei denn, Sie stellendetendeender Schadenschadenschadensicht,
die Betriebssysteminformationen, Video des Gravier- oder Schneidprozesses und Arbeitsschritte vor dem Auftreten eines

Problems oder Ausfalls.

AtomStack neni k dispozici pro v3 echny Verluste, neni k dispozici, neni k dispozici Z 4dny produkt v Ubereinstimmung mit diesem
Handbuch verwendet. Ohne die Anleitung des technischen Personals des Unternehmens ist es Benutzern untersagt, die Maschine
selbst zu zerlegen. Tritt dieses Verhalten auf, tragt der Nutzer den vom Nutzer veursachten Schaden.

Atomstack hat das ultimative Recht, das Dokument zu interpretieren, vorbehaltlich der Einhaltung der gesetzlichen Vorschriften.
Atomstack behdt sich das Recht vor, die Bedingungen ohne Vorankundigung zu aktualisieren, zu é&dern oder zu kindigen.
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Cast4:  Inpstalaeni kroky

S chritt 1 TIPY:

Setzen Sie die Schrauben ein,
aber ziehen Sie sie nicht fest.
Dann die Schrauben Uber
Kreuz anziehen.

Logoseite

N = /o nach oben

I

Tischseite¢ <

Siebdruckstriche nach auRen Grof%es Loch nach auRen

nach oben
’, _ TIPY:

Wie bestimmt man die Festigkeit von
Exzentermuttern?

S chritt 2

2

Unter der Bedingung sicherzustellen, dass die
Halterung nicht wackelt, kénnen Sie ein Ende der
Maschine in einem Winkel von 45 Grad zur
horizontalen Ebene anheben und die X-Achsen-
nebo Y-Achsen-Halterung von einer hohen Stelle
l6sen. Wenn die Halterung mit konstanter
Geschwindigkeit bis zum Ende gleiten kann, ist die
Festigkeit ausreichend.
\1/ Wenn Sie nach Abschluss der Montage feststellen,
Die Filhrungsschiene geht durch die Mitte der 3 Rollen. dass die vier FiiRe nicht eben sind, Iésen Sie bitte

& Verwenden Sie einen Schraubenschlissel, um die Exzentermutter im ersten Schritt leicht die 8 Schrauben und ziehen
¢ 4‘ zu drehen, um den Abstand zwischen den oberen und unteren Sie die Schrauben wieder fest, nachdem die vier
Diese Schraube ist anders Fuhrungsralern entsprechend zu lésen, und ziehen Sie dann die FUBe nivelliert sind.

Exzentermuttern fest.
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S chritt 3

Dricken Sie

Die Installation des Y-Achsen-Synchronriemens kann sich auf den
installierten Synchronriemen auf der X-Achsen-Baugruppe beziehen.
Stellen Sie fest, ob der Riemen straff genug ist:

Driicken Sie mit dem Finger auf die im Bild ganz links gezeigte
Position, wenn der Riemen elastisch ist, ist er fest genug. Wenn die

Ziehen Sie die T-Mutter fest und schneiden Sie den Uberschussigen Riemen Verformung groRist, I6sen Sie die T-Mutter and einem Ende, ziehen

ab, montieren Sie die Endkappe. Sie den Riemen fest and ziehen Sie dann die T-Mutter fest.

S chritt 4

Flhren Sie die funf 0__

Drahtklemmen wie gezeigt ein,
Befestigen Sie die Kabel mit

SchlieRen Sie das Display an Kabelbindern an der Maschine.
Montagelaser

Fokuspad platzieren
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S chritt 5

Legen Sie die Schneidunterlage unter das gravierte/geschnittene Objekt,
Die Schneidunterlage sollte so platziert werden, dass sie so weit wie

Schneidunterlage

maoglich mit dem Arbeitsbereich tUbereinstimmt.

Schild (roter Teil)

Beim Gravieren nebo Schneiden von Holz und anderen Gegenstaden
wird viel Rauch erzeugt. Achten Sie darauf, die Luftfihrungshaube und
die rutschfeste Abdeckung zu reinigen, da sich vi ce Staub darauf
ansammeln kann, insbesondere wenn Sie mit mehr als 50 % des
Materials arbeiten Laserleistung.

Entfernen Sie die Abschirmung, wenn Sie kénnen, oder schalten Sie die
Luftunterstitzung ein, wéhrend die Maschine arbeitet, was die

Staubansammlung erheblich reduzieren wirde.
Luftfihrungshaube

(weiler Teil)

Die Laserleistung dieser Maschine ist sehr hoch. Wenn Sie Holz a andere Brennbare Materialien
mit einer Leistung von mehr als 70 % schneiden mussen, stellen Sie bitte sicher, dass jemand
die Maschine beobachtet, fall die brennbaren Materialien Feuer fangen.
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Zwei Moglichkeiten, das Fokuspad zu verwenden

. Fokuspad (vertikalni )
Schild

& Fokuspad (horizontalIni )

Objekt
Objekt

Mit Schild Ohne Schild
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Cast 5: Beschreibung der Steuerbox

1. Not-Aus-Schalter: Im Notfall stoppt die Maschine sofort, wenn Sie sie driicken. Wenn Sie es entsperren mussen, drehen
Sie den Knopf im Uhrzeigersinn, um den Gravierer neu zu starten.

2.Power Buchse: DC 12V Stromversorgung.

3.USB-Schnittstelle: Steuern Sie den Graveur auf dem Computer, indem Sie ihn tber ein USB-Kabel with dem Computer
verbinden.

4. Netzschalter: Steuern Sie das Ein- und Ausschalten.

5. TF-Kartensteckplatz: hier zum Einlegen der TF-Karte.

6. Reset-Schalter: Wenn ein Notfall auftritt nebo die Maschine feststeckt, Driicken Sie die Reset-Taste, um den Gravierer

HGU&EWBMG vergewissern Sie sich vor dem Gebrauch, dass sich der Not-Aus-Schalter im oberen Zustand befindet.
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Cést 6: Gebrauchsanweisung fir das Display
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Anweisungen zum Exportieren von Dateien im nc- a gc-Format

1.laserGRBL software

903 " ATOMSTACK
-0ad - .
=000 , ||¥]a][0B]x[ET
1.Import|eren Sle das zu graV|erende orzu schneldende Bild in
laserGRBL, nachdem Sie die Gravugeschwindigkeit und die
Energieparameter usw. eingestellt haben, klicken Sie auf Datei und

wéhlen Sie Schnellspeichern.

2.Iightburn software

-ATOMSTACK'

1.Importieren Sie das zu gravierende or zu schneidende
Bild in Lightburn, nachdem Sie die Gravugeschwindigkeit
und die Energieparameter usw. eingestellt haben, klicken
Sie auf Gcode speichern.

2.Wdhlen Sie TF-Spannfutter als Speicherpfad, kliknéte Sie
auf Speichern, um eine NC-Datei zu generieren.

PRCIO T ek B2 bAT OB Wl SH STNGT  t

Th

g
7

g
e
8
5
X
H
’
o

2.Wdhlen Sie TF-Spannfutter als Speicherpfad, kliknéte Sie
auf Speichern, um eine GC-Datei zu generieren
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Einflhrung in den Inhalt der Startseite, Dateiliste und Gravurvorbereitungsseite des Displays

N\

1Bevor Sie die Graviermaschine verwenden, stecken Sie bitte die TF- Karta
entlang der gestrichelten Linie in den Kartenschlitz der Steuerbox.

Wenn die TF-Karte nict eingesteckt ist, cann die Graviermaschine nach
dem Aufrufen der Betriebsanzeige nicht betrieben werden. Achten Sie
beim Einlegen der Karte auf die Vorder- und Riickseite der TF-Karte.
Stecken Sie die Karte in den Kartenschacht auf der Rickseite (siehe
Abbildung fir korrektes Einsetzen)

CFFFP_~3.6CO
410X40~1.6C
ku Ju tou.nc

—— -
1118.NC

3Dies ist die Schnittstelle fur die Gravierdateiliste, die eine
Dateinamenauswahl durchfihren, nach oben und unten bldtern und zur
Startschnittstelle zurtickkehren kann.

1. Klicken Sie auf die Schaltfl&he Zurick, um zum Boot-Interface
zurlickzukehren.

2.Wdlen Sie den entsprechenden Dateinamen aus, um die
Gravurvorbereitungsoberflahe aufzurufen.

3.Klicken Sie auf die Seiten-Links- und -Rechts-Schaltfl&hen, um den
Dateinamen nach oben oder unten zu &dern.

Setting

2Dies ist die Boot—SchnittsteIe, die zwei Hauptfunktionen klobouk.
1.Klicken Sie auf die Schaltfl&he Gravieren, um die Oberflahe der Gravierdateiliste
aufzurufen..

2.Klicken Sie auf die Einstellungsschaltflahe, um die Einstellungsoberflahe
aufzurufen.

jixianfanweige

ﬁ <

-

s

' E E Lol oo
o .

Center

Frame  Position (04 | 1 i:’

4Dies ist die Graviervorbereitungsschnittstelle, die Gravierstart, X/Y-Achsenbewegung,
Mittelpunkt, Konturscannen und Positionierungsoperationen ausfihren kann.

1.Klicken Sie auf die Schaltflahe Zuriick, um zur Oberflahe der Gravurdateiliste und der
Startoberflahe zuriickzukehren

2. Gravierte Dateinamenanzeige

3. Klicken Sie auf die Funktionsstasten nach oben und unten, nach links und nach rechts, um die Y-
Achse und die X-Achse zu bewegen, klicken Sie auf die mittlere Pfeiltaste X / Y-Achse in die "0,1, 1, 10" ist der
Verfahrwegwert der X / Y-Achse anderen Wert wéhlen X/ Auch der Verfahrweg der Y-Achse ist unterschiedlich .
Die Koordinaten &dern sich mit der Bewegung der X/Y-Achse.

4.Nach Anklicken des Gravurstart-Buttons kénnen die Gravurzeiten eingestellt werden. Zemfi t
Graviermaschine fihrt den Graviervorgang aus

5. Klicken Sie auf die Schaltflahe Mittelpunkt, um die Position des Lasermittelpunkts festzulegen 6.

Klicken Sie auf die Schaltflahe Konturscan, der Laser kann den GrolRenbereich der Gravurdatei
automatisch die durchlaufen (Hinweis 1 Gravurdatei gréfe 1. Grav. M ist, dauert es lange, bis der Laser
automatisch laift, und es dauert etwa 2 Zoll -10 Minuten Wartezeit).

7.Nachdem Sie auf die Schaltflahe Positionierung geklickt haben, klicken Sie auf die Schaltflahe
Bestdigen, um den Startpunkt des Lasers zu lokalisieren
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Einstellen von Gravur-/Schneiddurchgahgen, Einfuhrung von Seitentastenfunktionen

How many pasese A:

Cancel

Conter Frame  Position . 4

1. Dies ist die Einstellschnittstelle der Gravurzeiten.
Klicken Sie auf "+/-", um die Anzahl der
Gravurvorgdge einzustellen. Klicken Sie nach der

Einstellung auf die Schaltflihe zum Bestdigen, um die
Gravuroberfl&he aufzurufen.

tannlge

1% m 10% | 20%

Power = -
e — G 4

3. Dies ist die Schnittstelle fur die Pausengraurur.

1.Nachdem Sie auf Pause geklickt haben, stoppt der Laser

den Graviervorgang und die Maschine hért auf zu

laufen.Klicken Sie auf die Schaltflahe Gravieren fortsetzen,

um die Gravur jetzt fortzusetzen.
2.Klicken Sie auf die Stopp-Schaltflahe, um die
Lasergravur und den Druck zu beden.

in Gravur

2Dies ist die Schnittstelle wéhrend des Gravierens. Diese Schnittstelle kann angehalten,
gestoppt und die Leistung und Geschwindigkeit angepasst werden. (Hinweis: In dieser
Schnittstelle gibt es keine Zurlick-Taste. Sie kénnen nur die Arbeit beenden und zur Schnittstelle
zur Gravurvorbereitung zurlickkehren. Nach Wenn die Gravur abgeschlossen ist, Gravity Schnitt
und zur Schnittstelle zur Gravurvorbereitung zuriickkehren. , um die wiederholte Gravur der
einheitlichen Datei zu erleichtern).

1.Klicken Sie auf die Schaltflahe "+/-", um die Leistung und Geschwindigkeit anzupassen, "1%,
10%, 20%" sind die Prozentwerte der Leistungs- und Geschwindigkeitsanpassung, wélen Sie
verschiedene Prozentwerte aus, kliknéte Sie auf die Schaltflahe "+/-" Chut sind die Werte auch
unterschiedlich.

2.Klicken Sie auf die Pause-Schaltfl&he, um den Lasergravurvorgang zu unterbrechen.

‘stop print?

Cancel

4Dies ist die Schnittstelle, die angezeigt wird, wenn Sie auf klicken, um die Gravur zu
stoppen.
Nachdem Sie auf die Stopp-Schaltfldhe geklickt haben, wird ein Bestdigungsfenster

angezeigt. Klicken Sie auf Bestdigen, um das Gravieren und Drucken zu stoppen, und die
Schnittstelle kehrt zur Boot-Schnittstelle zurlick
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Einstellen von Gravur-/Schneiddurchgéagen, Einfiuhrung von
Seitentastenfunktionen in Gravur

Machine size:¥:400.0 ¥:400.0

X20V2022050902
9Dies ist die Einstellungsschnittstelle. 10Hier geht es um die Schnittstelle dieses Gerds.
1.Klicken Sie auf die Schaltfl&he Zurick, um zum Boot Diese Schnittstelle zeigt den Arbeitsbereich dieses
Rozhrani zurickzukehren Gerds an (die tatsihliche GréRe hingt von Threm Gerd
2.Klicken Sie auf die Taste zum Umschalten des Tastentons, ab), verze firmwaru.

um den Tastenton ein- bzw. auszuschalten.

3.WiFi-Einstellungen
4.Lokale Informationen

No SD Card

<<

11. Dies ist die Schnittstelle ohne eingelegte TF-Karte
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Cast 7: Instalace softwaru a nutzung

1. Laden Sie die LaserGRBL-Software herunter

LaserGRBL je eine der beliebtesten DIY-Lasergravursoftware der Welt, LaserGRBL-Download-Website:
http://lasergrbl.com/download/

2. Instalace von LaerGRBL e

[ Create 2 deskiop shortast
) ) ) ) Obrazek 1: Instalace der
Doppelklicken Sie auf the Softwareinstallationspacket, LaserGRBL-Software

um die Softwareinstallation to start, and clicken Sie
lange auf Weiter, bis the Installation Abgeschlossen is.

(obrazek 1)

-

3. Hinzufligen von benutzerdefinierten Schaltfl&hen

1.Die Software unterstitzt Benutzer beim Hinzufligen von 2
benutzerdefinierten Schaltflahen. Sie kénnen der Software entsprechend H Obrazek 2: benutzerdefiniertes
Ihrer Nutzung benutzerdefinierte Schaltflxhen hinzufiigen. Jsou vyrobena
zvlastni ch tla&i tek od LaserGRBL. Stahnéte si adresu pro CiciamBis Tastenpaket
benutzerdefinierte Schaltflahen: http://lasergrbl.com/usage/custom- ttons.gz
buttons/Die heruntergeladene benutzerdefinierte Schaltflahe wird wie in
der Abbildung gezeigt angezeigt: (Obrazek 2)
-+
2. Als n&hstes laden wir die benutzerdefinierten Schaltfl&hen v die 7 : <
LaserGRBL-Software. Klicken Sie v der LaserGRBL-Software mit der o ‘i"‘l‘ Qf‘
rechten Maustaste auf das leere Feld neben der unteren Schaltfla&he ‘ = N

(wie in Abbildung 3 gezeigt) -> Benutzerdefinierte Schaltflache
importieren, wélen Sie dann die ZIP-Datei fur die benutzerdefinierte Obrazek 3: Hinzufiigen einer benutzerdefinierten
Schaltfliren her, die nein Fenster offnet sich. (Obrazek 4, Obréazek 5) Schaltflihe
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Instala¢ni software se nachazi ve sbi rce
dargestellt.

o [eee 180§ xomovom |

Import "Move to the center of the frame"?

Hold the mouse on the icon , an explanation
will appear

=40 E(N)

Obrazek 4: Laden von benutzerdefinierten
Schaltflahen

Obrazek 5: Software-Taste
4. Lasergraviermaschine anschlief’en

A.SchlieRen Sie den Gravierer an einen Computer and auf dem die LaserGBRL-Software installiert ist.
B. Stecken Sie das Netzteil der Graviermaschine ein.

C. &ffnen Sie die LaserGRBL-Software

D.Wdlen Sie die richtige Portnummer und Baudrate in der Software aus - 115200, (im Allgemeinen missen COM-Ports not manuell ausgewdlt
werden, aber wenn mehrloss als Gerst an der ansrielle Nachazi te se v Port des Lasergravierers v Gerdemanager des Windows-Systems, nebo
probieren Sie einfach die nacheinander angezeigten Portnummern aus).

A
Fie Acion View Help
e o ie B
< & DESKTOP-£030001
i Audio inputs and outputs

5 Human etace Deices

B D€ ATATA conrlers - . .

= Keyboards Uberprdifen Sie die Portnummer
2.1 Memory technology devices

® Mice snd other pointing devices

= Morion

F Networkadan
Forts (COM & LPT)
) USBSERIAL CH340 (COMS3)

Processors

Software components



Machine Translated by Google
E.Installieren Sie zuerst den CH340-Treiber. Kliknéte na LaserGRBL-Software na "Tools">"CH340-Treiber instaloval", ve tf ech

instalaci ch, a spustil podi ta¢ do instalace nové, ve v§ ech verzi ch.
F.Klicken Sie in der Software auf das Blitzverbindungslogo. Wenn sich das Blitzlogo in ein rotes X &dert, ist die Verbindung erfolgreich.

4 LaserGRBLV3.7.0 / e :;MLL_J'L'; C— e
bl FlaColors 1 e /. = \\
= ) P 2, choose Baud 115200
coM | Baud [ 115200 % Install CH340 Driver RAN————
Floris [—7 ® Flash Grbl Firmware
Progress | ! 1 &P
2 000
(=11~}
600
o b i e ST A S e

Schliel3en Sie die Graviermaschine an

G. Der Computer und die Maschinenkette der Graviermaschine missen das Laufwerk aktualisieren. Metoda je takto:
Kliknéte na poloZ ku LaserGRBL auf "Extras" > der Reihe nach.CH340-Treiber installieren "Aktualizace a instalace Sie

den Treiber, spu$ téné Sie den Computer u aktualizace neu a stellen Sie dann eine Verbindung her, wie in der

Abbildung unten gezeigtung.

Device Driver Install / UnlInstall
[CH3HISER . INF ~

Select INF
| [wen . e
st )i use-sertaL cuase
|__ ©1/30/2019, 3.5.2019
UNINSTALL

HELP

3 We 60
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5. Einstellen der Gravurparameter

1. Wéhlen Sie die Gravurdatei aus.
Tento software pro LaserGRBL, kliknéte na "Datei"> "Datei 6ffnen", a co se tyka grafu, ktery je gravidni madchten.
LaserGRBL podporuje NC, BMP, JPG, PNG, DXF a dal$ i formaty.

LaserGRBL v3.7.1

Grbl File Colors Language Tools 2

com [ |-Z_OpenFie ol g
1.9 Append File —_—

Filename:

e %> Reload Last File

=

Datei 6ffnen

2.Bildparameter, Graviermodus, Gravierqualitdseinstellungen

a.LaserGRBL kann Schafe, Helligkeit, Kontrast, Glanzlicht a andere Attribute des Zielbildes anpassen. Wenn Sie die Parametr des
Obrazy anpassen, wird der tatsa&hliche Effekt im rechten Vorschaufenster angezeigt, hier gibt es keinen Standard, passen Sie einfach
die an gewlnschten Effekt.

B. Im Gravurmodus wéhlen Sie normalerweise "Zeile-zu-Zeile-Tracking" a "1Bit-Dithering", 1-Bit-Dithering eignet sich besser

zum Gravieren von Graustufengrafiken. Wenn Sie schneiden méchten, wélen Sie den Vektorgrafik- nebo Mittellinien-Gravurmodus.
C. Die Gravurqualitd bezieht sich im Wesentlichen auf die Linienbreite des Laserscans. Dieser Parameter hangt hauptsahlich von

der GrolRe des Laserflecks der Graviermaschine ab. Es wird empfohlen, eine Gravurqualitd von 8 zu verwenden. Die Reaktion auf die
Laserbeleuchtung variiert je nach Material. Der genaue Wert hangt také vom jeweiligen Gravurmaterial ab.

D. Am unteren Rand des Vorschaufensters kann das Bild auch gedreht, gespiegelt, ausgeschnitten usw. operiert werden.
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E. Klicken Sie nach Abschluss der obigen Einstellungen auf
neben den Einstellungen fir Carving-Geschwindigkeit,
Carving-Energie und Carving-Grofie.

Engraving

mode selection

SbEAD ORALIVE)

2 EDWARDNEWMGfTENé !

Engraving qual ity

$5,046,000,000
Eestrass

Einflhrung der Setup-Schnittstelle

Geschwindigkeitsempfehlung 3000

Auf der an der Maschine

angebrachten TF-Karte sind von
uns zu Ihrer Information

Gravurparameter zusammengefasst. Geben Sie die entsprechende Grofie J
entsprechend der Kontur des zu
schnitzenden Objekts ein

Geben Sie die fur Ihr Material SAX _E"n‘n' 80.0% I

geeignete Energie ein

3. Gravurgeschwindigkeit, Gravurenergie und GravurgréRe Einstellung A.
Empfohlene Gravurgeschwindigkeit fiir 3000, dies ist der beste Wert fir den
Gravureffekt nach wiederholten Experimenten. Naturlich kénnen Sie die
Geschwindigkeit nach Belieben erhéhen oder verringern. Eine hohere
Geschwindigkeit spart die Gravurzeit, kann jedoch den Gravureffekt
verringern. langsamere Geschwindigkeit ist das Gegenteil.

B. Bei der Auswahl des Lasermodus gibt es zwei Befehle fur Laser, M3 a
M4. Es wird empfohlen, den Befehl M4 fiur die 1-Bit-Streugravur und den
Befehl M3 fur andere Fdle zu verwenden. Wenn Ihr Laser nur Uber eine M3-
Anweisung Verfugt, Uberprufen Sie bitte, ob der Lasermodus in der
GRBL-Configuration active is, find a offiziellen anweisungen von LaserGRBL
zur GRBL-Configuration.

C. Wdhlen Sie die Gravurenergie nach verschiedenen Materialien, D.

Stellen Sie abschliel}end die Gréfe ein, die Sie gravieren mochten, klicken
Sie auf die Schaltfla&he "Erstellen", alle Gravurparameter sind eingestellt.

Target image ¥y n . EJ

| Speed

Engraving Speed|3000 l\m/min [F3}

Laser Options

Laser Mode [M&\ = Dynamic Power vJ ﬂ

S-MIN 0 0. 0%

Image Size and Position [mm]

| Autosize 300

Si 59.8 H 88.0

|| Dffset X 0.0 1 0.0 o #

Einstellung von Gravurgeschwindigkeit und Laserleistung
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6. Laserfokuseinstellung

Die Wirkung des Gravierens oder Schneidens hagt stark davon ab, ob der Laser fokussiert ist nebo nicht. Die meisten der auf
dem Markt erhdtlichen Lasergravurmaschinen verwenden Zoom-Laser. Neni to nic, co by fokusmutter zu drehen, wéhrend Sie auf
den Laserpunkt hvézdy, um zu beobachten, ob der Laser fokussiert ist. Wenn Sie lange auf den Laserpunkt hvézdy, zndmé Sie Ihre
Augen verletzen (auch mit einer Schutzbrille), and es ist schwierig, kleine Fokusaderungen for erkennen, sodass es schwierig
ist, den besten Laserfokus zu

Um dieses Problem zu Iésen, haben wir den tradi¢ni ellen Zoom-Laser aufgegeben and einen Fixfokus-Laser auf Unserer
Graviermaschine installiert. Der Fokus liegt bei der Dicke eines Films mit festem Fokus des Lasers, und der Film mit festem Fokus
ist in der Verpackung angebracht. Bei der Verwendung muss nur der Laser eingestellt werden.
Das Folgende ist die spezifische Operace:
A. Bewegen Sie den Laserkopf auf das zu gravierende oder zu schneidende Objekt.
B. Legen Sie einen Fixfokusfilm auf das zu gravierende oder zu schneidende Objekt.

Filmdicke mit festem Fokus

e

Festfokusstuck platzieren Laserfokus
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C. Lésen Sie die Torx-Griffschraube in der Mitte des Lasers and lassen Sie den Laser free gleiten, bis er die feste
Fokusplatte beruhrt (nach dem dem Contact kénnen Sie den Laser vorsichtig anheben and die feste Fokusment
platte herausneh).

Einstellen des Laserabstands efestigungsschrauben

D. Ziehen Sie die Torx-Griffschraube in der Mitte des Lasers fest.

E. Nehmen Sie das Fixfokusstuick heraus und beden Sie die Fokussierung.

Nehmen Sie das Fixfokusstiick heraus Fildicke mit festem Fokus
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7. Polohovani

A. Der Graveur weillnicht, wo er gravieren soll. Bevor Sie mit dem Gravieren beginnen, gibt es eine wichtige
Aufgabe, die Positionierung. Wir werden die Positionierung in drei Schritten abschlieRen.

B. Wdhlen Sie die Schaltflahe "Move to Center", der Laser bewegt sich in die Mitte des Mussters and Platziert die
Gravur zu diesem Zeitpunkt unter dem Laser.

LY

[RS————r——

Schritt 2: Lichtlaser

Schritt 1: In die Mitte verschieben

C. Klicken Sie auf die Schaltflahe "Laserlicht", der Laser emittier ein schwaches Licht, der Laser emittier

Bestrahlungspunkt ist die Mitte des Gravurmusters, passen Sie basierend darauf die Position des des
gravierten Objects an!
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D.Klicken Sie auf die Schaltflahe "Profile Scan", der Laser beginnt, die AuRBenkontur des Mussters auf dem
Computer fromu scannen. Sie kdnnen die Position des gravierten Objekty erneut entsprechend der
gescannten AuRenkonturposition &dern. Ubrigens: Sie kénnen mehrmals auf die Schaltflihe "Umwickeln" klicken,

bis sich die AuRenkontur an der Pozice befindet, die Sie gravieren méchten.

Schritt 3: Profilscan
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8. Beginnen, Beenden des Schnitzens oder Schneidens

1.Anfang: 2.Kindigung

Nachdem Sie alle oben genannten Vorginge abgeschlossen Wenn Sie den Job zwischenzeitlich beenden méchten, kénnen
haben, klicken Sie wie in der Abbildung gezeigt auf die griine Schaltflahe, Sie wie in der Abbildung gezeigt auf die Schaltflahe

um mit dem Gravieren zu beginnen. Neben dem Startknopf befindet sich eine Beenden klicken, um das Gravieren oder Schneiden zu beden.

Zahl, die bearbeitet werden kann. Es ist die Anzahl der Gravuren nebo
Schneiden, LaserGRBL erméglicht mehrere aufeinanderfolgende Gravuren
nebo Schneiden von einheitlichen Formen, diese Funktion is besonders ndtzlich

zum Schneiden.

%
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Obrézek 1 Zatatek Obrézek 2 Stopp
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3.LightBurn-Installations-Tutorial

K dispozici je instalacni bali ¢ek z webové stranky LightBurn:

https://lightburnsoftware.com/

4. Doppelklicken Sie auf das zu installierende Installationpacket and clicken

Sie im Popup-Fenster auf "Weiter".

(Poznamka: LightBurn je soudasti softwaru, ktery je soucasti
zkus ebni ho provozu, je soucasti pu vodni verze, je soudasti instalace

testovaci verze)

Klicken Sie auf Starten Sie Ihre kostenlose

Testovaci verze (obrazek 5).

Obrazek 5Wdlen Sie eine
kostenlose Testversion

Klicken Sie auf Find My Laser (Obrazek 6).

Find My Laser

Make Defanlt Edit Renove

Create Manually Inport

03 Cancel

Obrazek 6: Klicken Sie auf "Meinen Laser finden"

Obrézek 3: LightBurn
Softwarovy bali ek

LightBurn-
w8 16.ex

=

# ¥

Select Destination Location |
Where shoud LightBurn be instaled? 5
et il nstallLightBurn o the folowng foder
To contiue, dick Next. T you woukd ke to seect a diferent folder, cick rose Obrazek 4:

Wéhle aus
Instalacespfad

[c2Program Fies\ighisum Bronse.

At least 142.8 M o fre disk space s requres.

e

Klicken Sie auf Find My Laser (Obrazek 7).

Device info Type

GRBL (410mm x 400mm) at COM3 115200 baud  (GCode)

Obréazek 7: Klicken Sie auf GRBL, Klicken
Sie auf Gerd hinzuftugen
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Um den Ursprung zu setzen, setzen wir den
Ursprung normalerweise vorne links.

in of your laser?

m - Obrazek 8: Stellen Sie den
Ursprung vorne links ein

0 uto “home” your laser on startup?

Fext Canodl

Wenn der Computer neni s strojni m zafi zeni m verbunden
werden kann, kénnen wir versuchen, r znych port(

der Lasergravurmaschine auszuwélen, wie in der folgenden

Abbildung gezeigt. Wenn es immer nocht funktioniert, wenden
Sich bitte an unseren Kundenservice.

TJob Origin

@D Cut Selected Graphics
@D Use Selection Origin ~4- Show Last Position

® Optimize Cut Path

Laser  Library
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Céast 8:Techniken zum Umgang mit Maschinen
1. Je ndher der Laser am Tisch ist, desto weniger stabil ist die Struktur. Versuchen Sie, den Laser bei der Verwendung des Lasers
tak weit wie méglich vom Tisch zu entfernen.
2. Pr&ise Positionierung des Mussters und des gravierten Objekts.

a.Bewegen Sie den Laser in die linke untere Ecke des Rahmens.
B. Zeichnen Sie mit einem Lineal und einem Bleistift einen Mittelpunkt auf dem gravierten Objekt (Obrazek 1). c.Der

Schild muss parallel zum Rand des gravierten Objekts sein (Obrazek 2).

Obrazek 1 Zeichnen Sie
einen Mittelpunkt auf dem Obrazek 2 Schild je paralelni k Rand des
gravierten Objekts

gravierten Objekt d.Klicken Sie nacheinander auf die beiden Folgenden Schaltfl&hen, um den Laser tak zu bewegen, dass
sich der Laserpunkt v die Mitte der Gravur bewegt. Sobald die Positionierung abgeschlossen ist, kdnnen Sie mit der Gravur

beginnen.
% ! 1o T oo
AR = JE
w/ P W i
7 | g ‘ [,)

Obrazek 3 Stfedobodové umi sténi
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Teil 9: War rtungs anwe i sungen und War rnung

Dieses Produkt se vztahuje na vysoce integrovany design a je zdarma. Wenn das mit diesem Produkt instalovany Lasersystem jedoch
opravovany nebo eingestellt werden muss, gehen Sie bitte wie folgt pfed:

1.Ziehen Sie das Netzkabel vom Laser ab, damit sich der Laser in einem Stromausfall befindet.
2.Wenn Sie Laserunterstutzung zum Einstellen bendtigen, bitte:
1. muUssen alle anwesenden Personen eine OD5+ Schutzbrille tragen;
2.Stellen Sie sicher, dass sich keine brennbaren nebo explosiven Materialien in der Née befinden.

3. Die Position und Richtung des Lasers sind festgelegt, um sicherzustellen, dass sich der Laser beim Debuggen nicht versehentlich
bewegt und auf Menschen, Tiere, Brennbare, Explosive and Andere Geférliche und Wertvolle Objekte scheint.

4.Schau nicht auf Laser.

5.Richten Sie den Laser nicht auf das Spiegelobjekt, damit die Laserreflexion keine versehentlichen Verletzungen verursacht.

3. Reinigung des Lasermoduls A

Nach einer gewissen Nutzungszeit des Lasermoduls verbleiben Reste an der Schutzabdeckung, am Kihlkérper und am Laserkopf. Die
Reste mussen rechtzeitig gereinigt werden, damit die Nutzung des Lasermoduls nict beeintr&htigt wird. Vor der Reinigung mussen die
Windschutzscheibe und die Schutzabdeckung entfernt werden.
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Te i| 10Vor si cht smalnahmen be i hafigen
Probl emen de r Gr a vurma s chine

1. Bitte wénlen Sie beim Verbinden der Software and des Gerds den richtigen COM-Port and die Baudrate von 115200, um
sicherzustellen, dass die Verbindung zwischen Computer-Port and USB-Kabel no locker is.

2. Wenn laserunterstutztes Tuning erforderlich ist, Uberprufen Sie bitte vor dem Gravieren, nebo die verschiedenen Mechanismen

locker sind (ob der Zahnriemen, die Rollenexzentersale und der Laserkopf lose nebo geschuttelt sind).

3. Stellen Sie den Fokus richtig ein und vergewissern Sie sich, dass der Abstand vom Ende der Laserschutzabdeckung bis zur

Gravur der Filmdicke mit festem Fokus entspricht.

4. Die LaserGRBL / LightBurn-Software ml Z e obsahovat tabulku parametrd imentsprechenden P¥i rucka rd znych

materialll gravieren a schneiden. Die Gravur von Spiegelmetall erfordert eine manuelle Schwéazung der Oberfl&he.
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ATOMSTACK

Kundendienst: Scannen Sie den Code, um die Diskussionsgruppe
zu betreten.

@Pro podrobné Garantiebestimmungen besuchen Sie bitte unsere
offizielle Webové stranky pod: www.atomstack.com

@FuUr technischen Support und Service wenden Sie sich @ bitte

mailem a: odpira, pospor@- AtOMStack.com

Skener ANWENDUNG:
Hersteller: Shenzhen AtomStack Technologies Co., Ltd. Skener QR kodl / skener &rovych kédd nebo jede APP se
Adresa: 17. patro, budova 3A, faze II, Intelligent Park, ¢ 76, Baohe Avenue, skenerem.

Baolong Street, Longgang Dist., Shenzhen, 518172, Ci na
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M aueld 'vyuz iti dugraveurl aser
AT O MSTACK

Anglictina
Deutsche
Frangis
Italiano

Espafiol

Poznadmka: I'image est pour référence seulement, le produit réel prévaudra.

Pour plus d'informations, veuillez skener le kéd QR.

Laser Engraver
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Cast 1: Déclaration de sécurité avant l'installation

Avant d'utiliser la gravure au laser, veuillez lire attentionment ce guide de sécurité, il zmi nénych situaci ch qui nécessitent une
pozornost particuliée et comprend des avertissements de pratiques nebezpedi

ou méme mettre en nebezpedi votre sécurité staffle.

1. Le produit appartient aux produits laser de classe 4, le system laser lui-méme doit répondre aux exigences de la derni&e version IEC 60825-1, that is
neverdit d'utiliser le product.

2. Notre graveur laser est doté d'un bof tier de protection qui empéche les personnes d'étre exposées au rayonnement laser lorsqu'elles sont en place.
3. Si un bof tier de protection est équipé d'un panneau d'acc& qui permet un accé a) des de plain-pied “, alors:

moyens doivent étre fournis pour que toute personne a l'intérieur du bof tier de protection puisse empécher I'activation d'

riskantni laserovy ekvivalent tfi dy 3B nebo tfi dy 4. b

Existuji un dispositif d'avertissement afin de fournir un avertissement adekvatni de I'emise de rayonnement laserovy ekvivalent a la

tfi da 3R v gamme de longueurs d'onde inférieure a 400 nm a supérieure a 700 nm, nebo hedvabném laserovém ekvivalentu a la

classe 3B ou a la classe 4 a toute personne qui pourrait se trouver dans le bof tier de protection.

) Lorsqu'un accés de plain-pied "pendant le fonctionnement est prévu ou raisonnablement prévisible, emission de rayonnement laser

equivalent a la classe 3B nebo a la classe 4 alors qu'une personne est présente a l'intérieur du bof tier de protection d'un produit de classe 1, de classe 2

ou de classe 3R par doit &€ des moyens techniky.

POZNAMKA Les méthodes pour empécher 'homme des rayonnements lorsque des personnes se trouvent a l'intérieur du bof tier de protection peuvent

inclure des tapis de sol sensibles a la pression, des détecteurs infrarouges atd.
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4. Le laser lui-méme a un capot de protection, le capot de protection est fixé par des vis. Lorsque le laser est installé sur le graveur laser,

le couvercle de protection doit étre vérifié pour étre verrouillé de mani&e fiable et ne peut pas étre retiré a I'état sous tension.

5. Le bof tier du graveur laser a une fonction de verrouillage. Lorsque le bof tier est ouvert ou retiré, le laser peut étre automatiquement
éteint.

6. Le graveur laser disponovat d'un bouton d'arrét d'urgence, qui peut bezmédiatement arréter la sortie du laser lorsqu'il est enfoncé dans
des okolnostech inattendues.

7.Zavaz ny laser a tladi tko pro reinicializaci, po dokon&eni prace a stavu potvrzeni a zabezpeceni apré& avoir levé le

verrouillage ou l'arrét d'urgence.

8. Le graveur laser vyuz i va des clés physiques, un dongle, un systéme de mot de passe et d'autres moyens de gérer et de contrdler, et

empéche le staff sans formation en matige de sécurité d'utiliser un tel équipement.

9. Placez une marque d'avertissement sur toute fenétre ou canal pouvant pozorovatel activement ou recevoir pasivment le rayonnement

laser na strojovém hlubotiskovém laseru.

10. Bez laserové brdle la peau ou les yeux, veuillez vous rendre immédiatement dans un hdpital voisin pour un examen et un traitement.
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Cast 2: Déclaration de securité de I'utilisateur

Svétlo laseru poz ehnalo lidi a lidi. N'exposez pas directement les yeux or la peau a la light laser. Jedna se o laserovy produkt a ¢ocku optique a
émet un faisceau laser collimaté. La lumi@e émise par le produit, qu'elle soit directe ou réfléchie, est tré& nocive. Parce qu'il peut se propager
sur une longue distance tout en maintenant une densité optique élevée. Lors de la manipulation du produit, vous devez porter des lunettes
de protection appropriées (OD5+) pour protéger les yeux de la lumi&e laser, y compris la light réfléchie and parazit. La lumi&e réfléchie et

parazit se déversant dans une zone non prévue doit étre atténuée et/ou
absorbée.

2.1 Sécurité laser

Nous avons installé un bouclier laser on le laser, le bouclier peut largement filterer la réflexion diffuse du spot laser. Spolecny, lors de I'utilisation
d'une hlubotiskového laseru, il est doporuceny de porter des lunettes de ochranny laser. Zobrazena expozice peau aux faisceaux laser typu 4,
zvlaS té na dalku. Les adolescenti doivent avoir une surveillance parentale lors de son utilisation. Ne touchez pas le module de gravure

laser lorsque la machine est activée.

2.2 Sécurité incendie

Parce que la découpe brile le substrat, a faisceau laser with high intensity géné&e des températures extrémement elevées and beaucoup de
chaleur. Jisté materialy, které jsou vyrobeny z peuventu, jsou zavés eny na découpe, créant des gaz et des fumées a l'interérieur de I'equipement.
Une petite flamme apparai t généralement ici lorsqu'un faisceau laser frappe le matériau. Il se déplacera avec le laser et ne restera pas allumé
lors du transition du laser. Ne laissez pas la machine bez sledovani pendant le processus de gravure. Aprés utilisation, safety vous de nettoyer

les débris, les débris and les matériaux inflammables dans la machine de découpe laser. Gardez toujours un extincteur disponible a proximité
pour securer la sécurité. Stroje na hlubotiskovy laser pouz i vaji ci hlubotiskové lasery, kouf ové, parni , ¢astice a materialy s potencidlem
hautement jedovatych latek (plasty a autresp. matériaux hof laviny) tvofi produkty z ¢asti matérie. Ces fumées ou polluants atmosphériques

peuvent étre dangereux pour la santé.
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2.3 Sécurité du matériel
Ne pas graver des matériaux aux propriétés inconnues. Doporucené materialy: bois, bambus, cuir, plastique, tissu, papf r, neprd hledny akryl, verre. Matériaux

non recommandés: kov, pierres précieuses, matériaux transparents, matériaux réfléchissants, atd.

2.4 Vyuz iti zabezpeceni
Utilisez le graveur uniquement en position horizontale et surez-vous qu'il a été solidement fixé pour éviter les incendies causés par un déplacement
accidentel ou une chute de |'établi pendant le travail. Il est interdit de pointer le laser vers des personnes, des animal or tout object hof lavy, que ce soit dans

état de fonctionnement ou non.

2.5 Sécurité de l'alimentation
Pour éviter les catastrophes accidentelles telles que les incendies et les chocs électriques, le graveur laser fournit un adaptateur secteur avec un fil de terre.

Lorsque vous utilisez la machine de gravure laser, insérez la fiche d'alimentation dans une prize de courant avec un fil de terre avec un fil de terre lors de

I'utilisation du laser Graveur.

2.6 Sécurité environnementale
Lors de l'installation d'équipements de gravure et de découpe, surez-vous que le lieu de travail doit étre nettoyé et qu'il ne doit pas y avoir de matériaux

inflammables et explosifs autour de I'équipement. Une plaque métallique doit étre placée sous le fond lors de la gravure ou de la découpe.
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Partie 3 : Avis de non-responsabilité et avertissement

Ce produit n'est pas un jouet et ne convient pas aux personnes de moins de 15 ans. Ne laissez pas les enfants toucher le module
laser. S'il vous plal t, soyez prudent lorsque vous travaillez dans des scénes avec des enfants.

Tento produkt je modulovy laser. Veuillez scanner le code QR sur la couverture pour le "Manuel d'utilisation" kompletni ainsi que les
derniges instrukce and avertissements. Shenzhen AtomStack Technology Co., Ltd. (Atomstack) si ponechava klauzuli o nezodpovédnosti
a prd vodce pouZ i vani m a vysokou bezpecnosti .

Assurez-vous de lire attenitivement ce document avant d'utiliser le produit pour comprendre vos droits |égaux, vos

responsabilités et vos instrukce de sécurité ; Sinon, cela peut entrafl ner une perte de propriété, un accident de sécurité et un risk
caché pour la sécurité staffle. Une fois que vous utilisez ce produit, vous serez réputé avoir compris et accepté tous les termes et le
contenu de ce document. L'utilisateur s'engage a étre zodpovédné za své Ciny a za toutes les conséquences qui en découlent.
L'utilisateur accepte d'utiliser le produit uniquement a des fins Iégitimes and accepte I'integrated des conditions et du contenu de ce
document and toute politique ou direktiva relevantni pro qu'AtomStack peut établir.

Vous comprenez et acceptez qu'AtomStack peut ne pas étre en mesure de vous fournir la pfi ¢ina du dommage ou de I'accident et de
vous fournir le service apré&-vente d'AtomStack a moins que vous ne fournissiez les fichiers de grave coupe d'origine, les paraméres
de configuration du logiciel de gravure utilisés, les information du systame d'exploitation, video processus de gravure ou de découpe,
et étapes opérationnelles avant I'apparition d'un probléme panne d'uu.

AtomStack neni odpovédny za v§ echny vysledky, které vedou k nerespektovani uZ ivatele pro pFizpl sobeni produktu podle
manualu. Bez ohledu na personalni techniku v podnikani , je zakdzdno pouz i vat démony a pouz i vat stroje. Vzhledem k tomu, Z e
se jedna o produkt, ktery ma za nasledek, Z e se pouz i va pro uz ivatele, podporujeme uz ivatele.

Atomstack a le dernier droit d'interpréter le document, sous réserve de la conformité l1égale. Atomstack se uchovejte béhem ¢asu,
modifikujte nebo upravte podle podmi nek bez pf edchozi ho upozornéni .
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Cast4:Etapesd" instalace

E paska 1 DES ASTUCES:
Placez les vis, mais ne les

o~
~

Logo,vers le haut
Serrez pas.

Serrez ensuite les vis en

diagonale.

I

Coches sérigraphiées vers Grand trou vers |'extérieur

I'extérieur

Coté table vers le haut

DES ASTUCES:

KomentaFr déterminer le serrage des écrous
excentriques ?

A condition de vous surer que le support ne
tremble pas, vous pouvez soulever une
extrémité de la la machine a un angle de la
45°s avec le plan horizontal et libérer le
support de I'axe X ou de 'axe Y d'un

endroit élevé . Bezpodmi necné se opi ré o

coulisser a vitesse konstantni jusqu'au zapas,
I'étanchéité est convenvenable.

v

. . . Y Une fois I'assemblage terminé, si vous
Le rail de guidage passe au milieu des 3 galets. PouZ ijte jeden

constatez que les quatre pieds ne sont pas

kli €k excentrické mu béhu, pFidejte dezert do vzdalenosti mezi . . L.
de niveau, veuillez desserrer [ég&ement les 8

A

Cette vis est différente

4‘ roues de guidage supérieure a inférieure de manié&e appropriée,

vis lors de la premi&e étape, et une fois les

puis serrez les écrous excentriques. ) )
quatre pieds de niveau, resserrez les.
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Paska E 3

Presse

Serrez I'écrou en T et coupez I'excédent de courroie, assemblez le capuchon

d'extrémité.

Paska E 4

Connectez |'écran

Laser d'assemblage

Placer le pad de mise au point

DES ASTUCES:

Instalace synchronu courroie osy Y se pf'evezme na synchronni instalaci

courroie v souboru osy X.

Déterminez si la ceinture est suffisamment serrée : Utilisez

votre doigt pour appuyer sur la position indiquée sur I'image a I'extréme gauche, it
la ceinture est élastique, elle est suffisamment Serré.

DU lez itd je deformace, dés t' I'écrou en T a une extrémité, serrez la courroie, puis

serrez I'écrouen T.

Insérez les bornes a cinq fils 0—

comme indiqué,

PFipojit soubory a la stroj

avec des Serre-cables.
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PaskaE 5

Umi stéte naplast na découpe sous I'objet grasive/
Tapis de coupé decoupé, Le tap de coupe doit étre place de mani&e a coi ncider
autant que possible avec la zone de travail.

Bouclier (partie rouge)

Beaucoup de fumée est générée lors de la hlubotisk ou de la découpe
de bois et d'autres objekty, soyez conscient du nettoyage du capot de
guidage d'air et du couvercle antidérapant, car il peut y avoir des

po une grande akumulace zvla3 télorsque vous travaillez avec plus de
50% du puissance laser.

Retirez le bouclier si vous le pouvez, nebo allumez I'assistance

d'air pendant que la machine fonctionne, ce qui réduirait

Capot de guidage
d'air (partie blanche)

considérablement I'accumulation de poussiée.

Laserovy laserovy stroj na vysoké Urovni, vous devez couper du bois et d'autres
matériaux inflammables s nejvyS § i m zati Z eni m a 70 %, veuillez vous surer quelqu'un
surveille la machine au as oumm les matérendraents inflamables
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Deux fapns d'utiliser le pavé de mise au point

pavé de mise au point
(Vertikalni )

Bouclier

& pavé de mise au point

(horizontalni )
objekt

objekt

Avec un bouclier Bez bouclier
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Cast 5Description du boi tier de commande

1. Interrupteur d'arrét d'urgence : en cas d'urgence, la machine cessera immédiatement de fonctionner lorsque vous
appuyez dessus. Lorsque vous devez le déverrouiller, tournez le bouton dans le sens des aiguilles d'une montre pour
redémarrer le graveur.

2.Prise d'alimentation: vyZ iva CC 12 V.

3. Rozhrani USB: ovladani prFes ordinacni zafi zeni pFes kabel USB.

4. Interrupteur d'alimentation : contrélez la mise sous et hors tension.

5. Emplacement pour carte TF : ici pour insérer la carte TF.

6. Interrupteur de réinitialisation : en cas d'urgence ou si la machine est bloquée, appuyez sur le bouton de réinitialisation
pour redémarrer le graveur.

A Avant utilisation, veuillez vous surer que l'interrupteur d'arrét d'urgence est en position haute.
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Cast 6Instrukce k pou? iti écran
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Pokyny pro exporter des fichiers au format nc et gc

1. Logicky laserGRBL

2. ATOMSTACK.
-1 O =
=000 , [Y]8][D]#8[x[E|T] @c
1.Importizu1te vaZ n&3 i obrazek nebo découper v laserGRBL, po 2.Sélectionnez TF chuck comme chemin d'enregistrement,
stanoveni rychlosti hlubotisku a parametrd d'énergie atd., kliknéte na cliquez sur Enregistrer pour générer le fichier nc.

Fichier a vyberte rychlou registraci.
2. Logiciel lightburn

DOAC GO R+BE +PPOTI6 T ok ¥1 bAT ORLE Wk SH STNBT K it

o ve»cOODNE E

-ATOMSTACK'

1.Importizujte hrub3 i obrazek nebo découper a
lightburn, apré avoir réglé la vitesse de gravure et les 2.Sélectionnez TF chuck comme chemin d'enregistrement,

paraméres d'énergie, atd., kliknéte na Enregistrer le Gcode cliquez sur Enregistrer pour générer le fichier gc.
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Presentation du contenu de la page d'accueil, de la liste des fichiers et de

la page de preparation de la gravure de I'écran

NN\

1. Avant d'utiliser la machine de gravure, veuillez insérer la carte TF dans la

fente pour carte du bof tier de commande le long de la ligne pointillée.
Sila carte TF n'est pas insérée, la machine de gravure ne peut pas étre
utilisée apré étre entré dans I'affichage des opérations. Lors de
l'insertion de la carte, faites attention a I'avant et a l'arrige de la carte TF.
Insérez la carte dans la fente pour carte au verso (voir I'image pour une
insertion correcte)

410X40~1.6C
ku lu tou.nc

3. il s'agit de l'interface de liste de fichiers de gravure, qui peut
effectuer une selection de nom de fichier, une page vers le haut et vers
le bas et revenir a l'interface de démarrage.

1. Kliknéte na tlaci tko Retour pour revenir a l'interface de
démarrage.

2. Sélectionnez le nom de fichier korespondent pour accéder a
l'interface de preparation de hlubotisk.

3. Cliquez sur les boutons de page gauche et droite pour changer
le nom du fichier de haut en bas.

Setting

2.C'est l'interface de démarrage, qui a deux fonctions principales.
1. Kliknéte na tlaci tko pro hlubotisk nalévejte pfi stup k rozhrani liste de hlubotiskd .
2.Cliquez sur le bouton de réglage pour entrer dans l'interface de réglage.

4. Rozhrani pro pfi pravu hlubotisku, provedeni hlubotisku, pohyb osy X/Y, sti edovy bod, obrysy obryst a operace polohovani .

1. Cliquez sur le bouton Retour pour revenir a l'interface de la liste des fichiers de gravure and a l'interface de demarrage 2.
Affichage du nom de fichier gravé 3.
Cliquez sur les boutons de fonction, bass, basgauche droite pour déplacer I'axe Y et I'axe X, cliquez sur le
bouton fléché du milieu pour revenir a la position nule de I'axe X/Y, "0.1, 1, 10" of the Valeurs de la distance of
déplacement de I'axe X/Y, selektionnez des valeurs différentes La distance de déplacement de I'axe X/Y est également
différente.Les coordonnées changeront avec le movement de I'axe X/Y.
4. Aprs avoir cliqué sur le bouton de démarrage de la gravure, les temps de gravure peuvent étre réglés. Stroj pro hlubotisk
provédi hlubotiskovou akci 5. Kliknéte
na tladi tko pro hlubotisk na centréini m poli pro umi sténi na stfed laseru 6. Kliknéte na
tlagi tko na tladi tko pro odi slovani obrys( , na laserové na automatické zadavani obryst
fichier de gravure (Remargque : lorsque le fichier de gravure nc ou .gc est supérieur a 1 M, le laser marchera
automatiquement pendant une longue période et cela prendra environ 2 a 10 minut).
7. Apré avoir cliqué sur le bouton de positionnement, cliquez sur le bouton de potvrzeni pour localiser le point de départ du
laser
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Paramétrage des pass de gravure/découpe, ivod des fonctions des touches de page
dans hlubotisk

logo

How many paseas A
Passes:

Yes Cancel

Conter Frame  Position \ 4

2.C'est l'interface pendant la hlubotisk. Cette interface peut étre mise en pause, arrétée et la

puissance et la vitesse peuvent étre ajustées. (Remarque: il n'y a pas de bouton de retour dans
Cliquez sur "+/-" pour définir le nombre de fois de cette interface. Vous pouvez uniquement arréter de travailler et revenir 4 l'interface de

hlubotisk. Aprés le réglage, kliknéte na tla& tko preparation de gravure. Une fois la la gravure terminée, elle reviendra a l'interface de preparation

de préparation .

1. Ceci est I'interface de réglage des temps de gravure

potvrzeni pro vstup do hlubotiskového rozhrani .

1.Cliquez sur le bouton "+/-" pour régler la puissance et la vitesse, "1%, 10%, 20%" est la valeur
en pourcentage du réglage de la puissance et de la vitesse, sélectionnez une valeur de pourcentage
différen , et cliquez sur le "+/ -" valeur du bouton E galement différent.

tannlgc 2.Cliquez sur le bouton pause pour mettre en pause I'operation de gravure laser.
10% | 20%

Power == +
s = o) +

Cancel

3.1l s'agit de I'interface de pause de hlubotisk. T i .
1. Apré avoir cliqué sur Pause, le laser arréte I'action

de gravure and la machine with'aréte de fonctionner. : . . . . R
4.C'est 'interface qui apparaf t lorsque vous cliquez pour arréter la gravure.

Cliquez sur le bouton reprendre la gravure pour N o A A . .
q P 9 P Apré& avoir cliqué sur le bouton d'arrét, une fenétre de potvrzeni apparaf tra,

ntinuer la hl iskovy UdrZz bar. - P A " . " . N
continuer la hiubotiskovy ddrz ba klikni na potvrzeni pour arréter la gravure et I'impression, et l'interface reviendra a

2. Kliknéte na tladi tko nalijte mettre fin a la hlubotisk l'interface de démarrage

a a l'impression laser.
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Paramétrage des pass de gravure/découpe, ivod des fonctions des touches de page
dans hlubotisk

Machine size:¥:400.0 Y:400.0
X20V2022050902

9.C'est l'interface de réglage. 10C'est a propos de l'interface
1.Cliquez sur le bouton Retour pour revenir & l'interface de démarrage Cette interface affiche la plage de
stroj fonctionnement de cette (stroj la taille
2.Cliquez sur le bouton de commutation de la tonalité des réelle dé pend de votre), verze la

doteky pour activer/désactiver la tonalité des touches. firmware.
3. Parametry Wi-Fi

4.Informaéni lokality

No SD Card

<< >>

11.C'est l'interface sans carte TF insérée.



Machine Translated by Google

Cést 7Instalace a vyu? iti logiky

1. Téléchargement du logiciel LaerGRBL

LaserGRBL je od logiky hlubotiskového laseru DIY plus populdrni v celém svété mi sto pro téléchargement LaserGRBL: http://lasergrbl.com/

download/

2. Instala¢ni program LaerGRBL

Dvoijité kliknuti na bali ¢ek instalace logiky pro instalaci
logického disku a pokracovani v kliknuti na pfi slus ny
bali ¢ek, pokud je instalace dokoncena. (obrazek 1)

3. Asist de boutons personnalisés
1.Le logiciel prend en charge les utilisateurs pour ajouter des boutons
personnalisés, vous pouvez ajouter des boutons personnalisés dans le logiciel en
fonction de votre utilisation. Na$ e doporuceni pro osobni Ufedni ky spolecnosti
LaserGRBL. Adresa osobni ho boutonu: http://lasergrbl.com/usage/custom-buttons/
Personalni bouton s ndzvem comme indiqué sur la figure ((Obrazek 2)

2. Ensuite, nous chargerons les boutons personnalisés dans le logiciel LaserGRBL.
Dans le logiciel LaserGRBL, kliknéte na tlaci tko droit sur I'espace vide a c6té

du bouton du bas (comme indiqué dans I'image 3) -> Importer le bouton
personnalisé, for isélectionnez le fichier le fichier the fichier zipé du bouchargna
a appuyer sur Oui (Y) jusqu'a ce que non fenétre apparai t. (Obrazek 4,

Obrazek 5)

Select Additional Tasks
Which akdtonltasks shoud be performed?

ek e,

dditond shortuts:
[ Creste » deskton shortaut

Obrazek1: Instalace
logického laseru GRBL

==

m Obrazek 2: paquet de boutons

personnalisés
CustomBu

ttons.gz

+

/ i;l‘ Q‘

= . =

b T

Obrazek 3: Ajout d'un bouton personnalisé
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Import "Move to the center of the frame*?

=) EN)

Obréazek 4: chargement des boutons
personnalisés

4. Konektor pro strojni hlubotiskovy laser

Le logiciel installé est illustré dans la figure suivante.

Hold the mouse on the icon , an explanation
will appear

D DSXEREITIE]

0100461 1000160 1000 s

Obrazek 5: bouton logiciel

A. PFipojte se k b&Z nému podi tadi s logickou Urovni LaserGBRL je nainstalovan.
B. Branchez |'alimentation de la machine de gravure.

C. Ouvrez le logiciel LaserGRBL

D.Sélectionnez le bon numéro de port et le bon débit en bauds dans le logiciel - 115200, (en général, les ports COM n'ont pas besoin
d'étre séellement, avene manuel manuel 'un périphérique series connecté a l'ordinateur, il doit le faire, vous pouvez trouver le port du
graveur laser dans le gestionnaire de périphériques du systém Windows, ou vous pouvez simplement essayer les numéros de port

affichés un par un).

A
GBI
v A DESKTOP-ED30Q01
{ Ao npusand s
P Batteres
© Bluetooth
@ Camerss
B Corpter
IR Hran e Deiss
3 10F ATATAP ol s .
= Keybounts Vérifiez le numéro de port
2.3 Memory technology devices
() Mice and other pointing devices
@ Monitors

& Networkadsa
Forts (COM & LPT)
) USBSERIAL CH340 (COMS3)




Machine Translated by Google
E. Tout d'abord, nainstalujte pilota CH340. Logicky LaserGRBL, kliknéte na "Outils">"instala¢ni pilot CH340" pro instalaci pilota a

redémarrez ordinateur po instalaci pro pripojeni .
F.Cliquez na logu spojeni Lightning v logice. Lorsque le logo éclair se transforme en un un X rouge, la connexion est réussie.
3 LaserGRBLv3.7.0 / i ) e et
Grbl  File Colors L Tools 2 A ”"“‘ . l‘
o <] el D %  install CH340 Driver 7 — ‘lh MCOM' 2, choose Baud 115200
T [—7» ® Flash Grbl Firmware ' :
Progress. | | B »
| 2 000
050 =
6000 ‘ QO
PFipojeni stroje na hlubotisk

G. La défaillance de la chaf ne de I'ordinateur a de la strojového hlubotisku, besoin de mettre a jour le lecteur, la

méthode est la suivante

Dans LaserGRBL, kliknéte na "Outils" > a tour de réle.Installez le pilote CH340 "Mettez a jour et installez le pilote,
redémarrez 'ordinateur apré& la mise a jour, puis connectez-vous, comme indiqué image dans dessous.

Device Driver Install / UnlInstall
[CH3HISER . INF ~

Select INF
1 [wen . e
st )i use-sertaL cuase
|__ ©1/30/2019, 3.5.2019
UNINSTALL

HELP

S0 61 100G N0 87




Machine Translated by Google

5. Réglage des paraméres de hlubotisk

1. Sélectionnez le fichier de hlubotisk.
Logicka logika LaserGRBL, kliknéte na "Fichier"> "Ouvrir un fichier", je vybrana grafika pro hrubs$ i, LaserGRBL pro

formaty NC, BMP, JPG, PNG, DXF a dal$ i.

LaserGRBL v3.7.1

Grbl File Colors Language Tools 2

COMr /__Open File o &
1@ Kppand Fla i

Filename:

Pogtes % Reload Last File T

fichier ouvert

2. Parametry obrazu, reZ im hlubotisku, parametry kvality hlubotisku

a.LaserGRBL peut auster la netteté, la luminosité, le kontraste, la surbrillance et d'autres attributs de I'image cible, lors du réglage

des paraméres de I'image, I'effet factuel sera affiché dans la fenétre d'aperq de droite, il n'y a pas de norme ici, il suffit d'ajuster le

effet que vous voulez.

b. Le mode de gravure choisit generallement "suivi ligne a ligne" et "tramage 1 bit", le tramage 1 bit est plus adapté a la gravure de
graphiques en niveaux de gris. Vous allez couper, sélectionnez les graphiques vectoriels nebo le mode de gravure de la ligne centrale. C.
Kvalita hlubotisku odpovi da zakladni povaze velké hlubotiskové linie balayage laseru, pficemz parametry zaviseji na principu
koncového bodového laseru stroje a hrub$ i ho stroje, je doporuceno pouz iti podle kvality hlubotisku podle 8, Odpovéd éclairage
laser varie selon les différents matériaux, la valeur exclusivee dépend donc du matériau de gravure spécifique.

re. au bas de la fenétre d'aperq, I'image peut également étre tournée, miroir, coupée atd. opérations.
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E. Apré avoir terminé les paraméres ci-dessus, cliquez sur a
coté des paraméres de vitesse de sochar stvi , d'énergie de
sochaFstvi et de taille de sochaf stvi .

Engraving

mode selection

i
e

$5,046,000,000
Eestrass

Engraving qual ity

Prezentace rozhrani konfigurace

Apportez I'énergie appropriée en
fonction de votre matériel

Ni Z e jsou uvedeny parametry
hlubotiskovych resumé pfi mo z
nabi dky TF ata$ é na stroji pro

Doporuceni de
vitesse 3000

3. Vitesse de gravure, énergie de gravure et taille de gravure

une. recommander la vitesse de hlubotisk pour 3000, c'est la
meilleure valeur pour I'effet de hlubotisk apré des expériences
répétées, bien sdr, vous pouvez augmenter ou diminuer la vitesse
selon vos' plus's préférences, rapid une per vitrecommésse

de hlubotisk, mais cela peut réduire 'effet de gravure, une vitesse
plus lente est le contraire. b. Dans la selection

du mode laser, it ya deux commandes pour le laser, M3 et M4, it est
recommandé d'utiliser la commande M4 pour la gravure de

litire 1bit, et la commande M3 pour les autres cas. Chcete-li pouz it
laserové instrukce M3, verifikator v jednom rez imu je aktivni
laser v konfiguraci GRBL, mU Z ete pouz f t oficidlni pokyny pro
laserGRBL pro konfiguraci GRBL. C. Choisissez I'énergie

de gravure selon

différents matériaux, ré. Enfin, définissez la taille que vous
souhaitez graver, cliquez sur le bouton "Créer", tous les paraméres
de gravure ont été définis.

Target image

| Speed

Engraving Speed|3000 l\m/min [F3}

Laser Options

Laser Mode [M&\ = Dynamic Power vJ ﬂ
S-MIN 0 0.0% [
SSHAK 800 80.0% a

Image Size and Position [mm]

| Autosize 300

Si 59.8 H 88.0

hlasovani .
fonction du contour de I'objet

a sochar

Entrez la taille appropriée en J

Offzet X 0.0 Y00 o -i-

Réglage de la vitesse de hlubotisk a de la puissance laser
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6. Mise au point laser

Efekt hlubotisku nebo découpe zavisi na velké party fokalizace laseru, mnoho strojii pro hlubotisk laser existuje na trhu s
laserovy m zoomem, doivent faire tourner I'écrou de mise au point tout en le le bodovy laser avec les yeux pour pozorovatel si
le laser est concentré. Regarder le point laser pendant de longues périodes peut endommager vos yeux (méme avec
des lunettes). De plus, il est difficile de distinguer les petits changes de mise au point, il est donc defficile de trouver le meilleur
point de mise au point laser.

Pour résoudre ce probléme, new avons opus tény laserovy zoom tradi¢ni a instalovany laser s ohniskovou fixaci na hrob
Atomstack, se specialni m bodovym ohniskovym umi sténi m 2 mm z akrylové kryci vrstvy, a jeden kus fixovany do ohniska . Pour
utiliser le laser, ajustez simplement la hauteur du laser (une pi&€e de mise au point fixe éloignée de la surface supérieure de

I'objet a graver ou a découper ).

Specifikace zvl&$ tni ch operaci :

A. Déplacer la téte laser sur |'objet a graver ou a découper.

B. Placer une pi&e a focale fixe sur I'objet a graver ou a découper.

E paisseur de film & focale fix

e

Placer la plaque de mise au point Laserové ostf eni
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C. Desserrez la vis de la poignée Torx au prostiedi du laser a laissez le laser glisser librement jusqu'a ce qu'il touche
la plaque a focale fixe (aprés contact, vous pouvez soulever doucement le laser a di chodce focal la plaque fixe) .

) . . vis de fixace
Réglage de la distancni laser

D. Serrez la vis de la poignée Torx au center du laser.

E.Sortez la pi&e de mise au point fixe et terminez la mise au point.

Sortez la pi&e a foyer fixe E paisseur de film & focale fix
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7. Polohovani

A. Le graveur ne sait pas ou graver, donc avant de commencer a graver, il ya une tache importante qui est le
positionnement. Nous allons terminer I'opération de positionnement en trois étapes.

B. Vybér tladi tka "PFesunout do stfedu", laser se nachazi ve stfedu motivu, mi sto hlubotisku pod laserem v
momentu.

1.di I: Déplacer vers le center Etapa 2: Lancer le laser

C. Cliquez na tladi tko "laser [éger", le laser émettra une light faible, le laser émet le point d'arradiation is le
center of the graviting, sur cette base, justez la position de |'objet gravé !
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ey s

na ordinatoru, s novym modifikatorem na pozici gravi rovaného objektu a funkci na pozici vngs i ho
obrysu & sla. En plus : Vous pouvez cliquer plusieurs fois sur le bouton "enrouler" jusqu'a ce que le obrysové

vnéjS i soit a la pozici que vous souhaitez graber.

D.Cliquez na tlaci tku "Profile Scan", s laserovym zahajeni m a ¢ slovani m obrysu vnéjs i ho motivu

Krok 3: Analyza profilu
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8. Début, fin de la sculpture ou de la coupe

1.Zacatek: Aprés 2.Résiliation

avoir terminé toutes les opérations ci-dessus, cliquez sur le Si vous souhaitez terminer le travail a mi
bouton vert comme indiqué sur la figure pour lancer la chemin, vous pouvez cliquer sur le bouton
gravure. Il ya un numéro qui peut étre modifié a c6té du Terminer comme indiqué sur I'image pour
bouton de démarrage. C'est le nombre de fois de gravure ou de terminer la hlubotisk nebo découpe.

découpe, LaserGRBL permet plusieurs plusieurs gravures or
découpes consécutives de forms uniformes, cette fonction est
particuli#éement utile pour la découpe.

_|
o
o
(%4}
=3
°
i

]

5200 S| lee
/

! L]

1 4
=

4>|
30,0

Obrazek 1 Démarrer Obrazek 2 Arrét
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3. Navod k instalaci LightBurn

Obrazek 3Pack
Novy instalacni bali ¢ek na webu LightBurn: : logiciel LightBurn
LightBurn-
vD.9.16.ex
https://lightburnsoftware.com/ e
# ]

Select Destination Location |
Where shoud LightBurn be instaled? 5

et il nstallLightBurn o the folowng foder

4. Dvakrat kliknéte na instalacni bali ek a instalacni program a
kliknéte na "Suivant" v kontextu okna.

To conine, cick Next. T you woukd ke o select dferent foldr,cickSrowse Obrazek 4:
_ - . = Vyberte
(remarque: LightBurn est un logiciel payant, pour une meilleure o instal
- , e s cestu instalace
expérience, nous vous recommandons d'acheter |'original, nous allons
démontrer ici l'installation de la version d'essai) Al i
carcel

Cliquez sur Démarrer votre essai gratuit (obrazek 5) Cliquez sur Trouver mon laser Image 6

Cliquez sur Trouver mon laser Image 7

Device info Type
GRBL (410mm x 400mm) at COM3 115200 baud  (GCode)
Find My Laser Create Manually Inport I

Make Defanlt Edit Renove

03 Cancel

Obrazek 6: Cliquez sur "Trouver mon laser"

Obrazek 5Choisissez
un essai gratuit

Obrazek 7Cliquez GRBL,Cliquez sur
PFidejte se k obleceni
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Pour définir I'origine, nous définissons
genéralement l'origine a I'avant gauche.

Obrazek 8 : définir I'origine
dans le devant gauche

D Auto “home” your laser on startup?

Fext Canoel.

Kdyz jevasS ordinator pripojen ke stroji, novy esejer selekce
r& znych portl stroje hlubotiskového laseru je indiqué dans la
figure ci-dessous. Si cela ne fonctionne toujours pas, veuillez
contacter notre service client.

Job Origin
@D Cut Selected Graphics
@D Use Selection Origin -4~ Show Last Position
® Optimize Cut Path Optimization Settings
Devices v | |GREL v

Laser  Library
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Céast 8: Techniques d'utilisation des machines

1. plus le laser est proche de la table, moins la structure sera stable, essayez d'élever le laser aussi loin que moz né dela
table lorsque vous utilisez le laser.

2. Positionnement précis du Motiv et de I'objet gravé.

a.Déplacez le laser en bas a gauche du cadre. b.

A l'aide d'une r&le et d'un pastelka, dessinez un point central sur I'objet gravé (obrazek 1). c.Le

bouclier doit étre parallde au bord de I'objet gravé (obrazek 2).

Obréazek 1 dessiner un point central
sur 'objet gravé Obrazek 2 Le bouclier est parallde au bord de
I'objet gravé

d.Cliquez successivement sur les deux boutons suivants pour déplacer le laser afin que le point laser se déplace versus
le center de la gravure. Une fois le positionnement terminé, vous pouvez commencer a graver.

F— 0 LTI D '
L/ y»- -y
v nadidk

) g
Obrazek 3 Positionnement du point central
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Cast 9: Instrukce pro vstup do podniku

Ce produkt vyuz i va une conception hautement intégrée et ne noucessite aucun entretien. Souviseji ci , se systémem laserové
instalace s ti mto produktem jsou opraveny nebo vyrobeny:

1.Débranchez le cordon d'alimentation du laser, de sorte que le laser soit en état de panne de courant;
2.Si vous avez besoin d'une asistencni laser pour le réglage, veuillez:

1. toutes les personnes présentes doivent porter des lunettes de protection OD5+.

2. Assurez-vous qu'il n'y a pas de matériaux inflammables ou explosifs a proximité;

3.La position et la direction du laser sont fixées pour garantir que le laser ne se déplacera pas accidentellement et ne brillera
pas sur les personnes, les animal, les objects inflammables, explosifs et autres Objects nebezpecné et précieux pendant le débogage.

4. Nehledé na lasery.

5.Neni dirigez pas le laser sur I'objet Miroir, de peur que la réflexion du laser ne provoque des blessures accidentelles.

3.Nettoyage du modul laser A

Apré& une période d'utilisation du module laser, il restera des restes au niveau du capot de protection, du dissipateur thermique and de la
téte laser. Les restes doivent étre nettoyés a temps pour ne pas influencer I'utilisation du module laser.
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Cast 10Préc autions pour les probléme s cour ant savecla ma chine de gr a
vur e

1. Lors de la connexion du logiciel et de I'appareil, veuillez sélectionner le bon port COM et le débit en bauds de 115 200 pour

vous surer que la connexion entre le port de I'ordinateur et le pasble USBan'.

2. Pokud potFebujete pomoc s laserem, vyZ aduje se potvrzeni a rd zné mechanismy, které jsou predkladany z hlubotisku (sf la

distribuce, vystfedni kolona a laserové obrabéni )

3. Upravte korekce la mise au point et potvrzeni que la distance entre |'extrémité du couvercle de protection laser and la

hlubotisk je une épaisseur de film a mise au point fixe.

4. Le logiciel LaserGRBL / Lightburn peut utiliser le tableau des paramé&res du manuel korespondent pour graver et découper

divers matériaux. Hlubotisk z kovu du miroir nécessite un noircissement manuel de la surface.
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TOMSTACK

Klienti sluz by: Scannez le code pour entrer dans le groupe d'échange de machines a

graver:

@Pour une politique de garantie détaillée, veuillez visiter notre site Web
officiel a: www.atomstack.com

@Pour le support technology et le service, veuillez envoyer un e- @ mail
atomstack.com

:Podpéra, podpora

Aplikace skeneru:
PFednas ka QR kodu
/ Skener de codes-barres
Vyrobce: Shenzhen AtomStack Technologies Co., Ltd. ou toute aplikace avec skener
Adresa: 17. patro, budova 3A, faze II, Intelligent Park, ¢. 76, Baohe Avenue, Baolong

Street, Longgang Dist., Shenzhen, 518172, Cina
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ATOMSTACK Manuale utente incisore laser

Anglictina
Deutsche

Frangis
Italiano

Espafiol

Poznamka: I'immagine ésolo di riferimento, prevale il prodotto reale.

Dal$ i informace, sledujte skenovani kdédu QR.

Laser Engraver
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Cast 1: Dichiarazione di sicurezza prima dell'installazione

Prvni pou? iti laserového Fezu, pri stup ke v§ em pokynl m, situacni umi sténi pro bohaté
un'attenzione speciale e include avvertenze di pratiche non sicure che possono causare danni alla tua proprieta o addirittura

mettere in pericolo la tua sicurezza personale.

1. Produkt pro zafi zeni pro laserové produkty tfi dy 4, systém laserového ovladani , ktery vyz aduje zvla$ tni verzi IEC
60825-1, altrimenti évietato |'uso del prodotto.
2.1l nostro incisore laser ha una custodia protettiva che impedisce alle persone di irradiare il laser quando éin position.

3. Se un involucro di protezione édotato di un pannello di accesso che agreement |'accesso l'accesso "walk-in", allora:

a) devono essere previsti mezzi in modo che qualsiasi persona all'interno dell'involucro protettivo possa impedire I'attivazione di

ekvivalent perikolového laseru pro tfi du 3B nebo tfi du 4.

b) E presente un dispositivo di avvertimento in modo da fornire un awviso adeguato dell'emissione di radiazione laser ekvivalente
alla Classe 3R nell gamma di lunghezze d'onda inferiore a 400 nm a superiore 700 nm, nebo radiazione laser ekvivalent alla

Classe 3B o Classe 4 a qualsiasi persona che potrebbe essere all'interno della custodia protettiva.

c) Laddove sia previsto or ragionevolmente prevedibile I'accesso "walk-in" durante il funzionamento, emite di radiazione laser
ekvivalentni alla Classe 3B o alla Classe 4 mentre qualcuno epresente all'interno dell'involucro protettivo di un prodotto di Classe 1,

Classe 2 o Classe 3R deve essere impedito con mezzi ingegneristici.

Poznamka: i metody prevenire le radiazioni umane le persone si trovano all'interno dell'alloggiamento protettivo possono includere

tappetini sensibili alla pressione, rilevatori and infrarossi, ecc.
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4.1l laser stesso ha una copertura protettiva, la copertura protettiva éfissata con viti. Instalace laseru _

sull'incisore laser, énutné controllare che il coperchio di protezione sia bloccato in modo affidabile e non possa

essere rimosso nello stato sotto tensione.

5. L'alloggiamento dell'incisore laser has una funzione di blocco. Quando I'alloggiamento viene aperto or rimosso, it laser

puo essere stravilo automaticky.

6. L'incisore laser ha un pulsante di Areso di emergenza, che pud interrompere immediatamente |'uscita del laser se

premuto in circostanze impreviste.

7. L'incisore laser ha un pulsante di ripristino, che puo riprendere il lavoro a condizione di confermare la sicurezza dopo

aver sollevato l'interblocco nebo l'arresto di emergenza.

8. L'incisore laser utilizza chiavi fisiche, dongle, systém hesla a dalS i modi pro gesto a controllare e al

personale senza formazione sulla sicurezza di utilizzare tali apparecchiature.

9. Impostare un segno di avvertimento su qualsiasi finestra o canale che pud osservare attivamente o ricevere

pasivni laserovy paprsek na macchini na f ez laserem.

10. Se il laser brucia la pelle o gli occhi, recarsi immediatamente in un ospedale vicino per I'esame e il trattamento.
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Cast 2: Dichiarazione sulla sicurezza dell'utente

La luce laser pud danneggiare gli occhi umani e la pelle. Laser bez pouzZ iti laseru. Questo prodotto laser ha una lente ottica
ed emette un raggio laser collimato. La luce emessa dal prodotto, sia diretta che riflessa, émolto dannosa. Perché pud propagarsi a
lunga distanza mantenendo un'elevata densita ottica. Quando si maneggia il prodotto, énutné indossare occhiali di protezione

adeguati (OD5+) na ochranu gli occhi dalla luce laser, compresa la luce riflessa e
diffusa. La luce riflessa e diffusa che si riversa in un'area indesiderata deve essere attenuata e/o assorbita.

2.1 Sicurezza laser

Abbiamo instalato uno chermo laser sul laser, lo schermo puo filterare in grand parte il riflesso diffuso del punto laser. Tuttavia,
mu Z ete pouz it macchina nafezlaserem, a to pro ochranu odi laseru. Vysvétleni laserového paprsku typu 4, seprattutto a
distanza ravvicinata. Gli adolescenti devono avere la supervize dei genitori nel processo di utilizzo. Bez pouz iti modulu Fezu
laserem je macchina a aktivace.

2.2 Sicurezza antincendio

Poiché il taglio brucia pFes il substrat, un raggio laser ad alta intensita rody teplotni estremamente elevate e molto calore.

Alcuni materiali possono prendere fuoco durante il taglio, creando gas e fumi all'interno dell'attrezzatura. Di solito qui appare una
piccola flamma quando un raggio laser colpisce il materiale. S laserem a bez pfi mého pf¥i stupu k laserovému prd chodu. Non
lasciare la macchina incustodita durante il processo di incisione. Dopo I'uso, assiscurarsi di purire and detriti, and detriti ei
materiali infiammabili nebo macchina da taglio laser. Tenere semper un estintore disponibile nelle vicinanze per garantire la sicurezza.
Quando vengono utilizzate macchine per incisione laser, dal materiale vengono prodotti dyma, vapore, particelle e materiali
potenzialmente altamente tossici (plastica a altri materiali hof lavé). Questi fumi o inquinanti atmosferici possono essere
pericolosi per la salute.
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2.3 Sicurezza dei materiali

Non incidere materiali con proprieta sconosciute. SloZz ené materialy: legno, bambu, pelle, plastica, tessuto, carta, acrilico opaco, vetro.
Materialové zabezpeceni : Metallo, pietre preziose, materiali trasparenti, materiali riflettenti atd.

2.4 Usare la sicurezza

Utilizzare I'incisore solo in posizione orizzontale e assicurarsi che sia stato fissato saldamente per evitare incendi causati da spostamenti o cadute

accidentali dal banco di lavoro durante il lavoro. E vietato puntare il laser verso persone, animali nebo qualsiasi oggetto hoFlavé,
funzionante nebo meno.

2.5 Sicurezza dell'alimentazione

Za prevenire katastrofalni nehody prichazeji poZ ary e scosse elettriche, I'incisore laser fornisce and adattatore di alimentazione con un filo

di messa a terra. MU 7 ete pouZ i t macchinu na Fez laserem, pridat spina di alimentazione v pi'esném souladu s cavo di messa a terra con un
filo di messa a terra Quando a vyuz iti l'incisore laseru.

2.6 Sicurezza ambientale
Quando si installa I'attrezzatura per I'incisione e il taglio, assicurarsi che il posto di lavoro debba essere pulito che non ci dovrebbero essere
materiali infiammabili ed esplosivi attorno all'attrezzatura. Una piastra di metallo deve essere posizionata sotto il fondo durante l'incisione o il

taglio.
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Cast 3: Dichiarazione di non responsabilita e avviso

Questo prodotto non éun giocattolo e non eéadatto a persone di eta inferiore ai 15 anni. Nesouhlas s bambini di toccare il modulo
laser. Si prega di prestare attenzione quando si opera in scene con bambini.

Questo prodotto éun modulo laser. Skenovani kédu QR je copertina pro kaz dy poZz adavek na "Manudlni utente" kompletni a
posledni istruzioni a averze. Shenzhen AtomStack Technology Co., Ltd. (Atomstack) se Fi di aFi di se za nezodpovédnou a Fi zenou
operativni &innosti .

Si prega di assicurarsi di leggere attentamente questo documento prima di utilizzare il prodotto per comprendere a propri diritti legali,
responsabilita e istruzioni di sicurezza; In caso contrario, potrebbe comportare la perdita

di proprieta, incidente della sicurezza e nascosto pericolo per l'incolumita personale. Dopo aver utilizzato questo prodotto, si riterra di
aver compreso e accettato tutti i termini ei contenuti di questo documento. L'utente si impegna a essere responsabile delle proprie
azioni a di tutte le conseguenze che ne derivano. L'utente accetta di utilizzare il Prodotto solo per scopi legittimi e accetta tutti i termini ei
contenuti di questo documento e qualsiasi politica o linea guida pertinente che AtomStack potf ebbe stabilire.

Comprendi e Accetti che Atomstack potf ebuje non essere in grado di fornirti la causa del danno nebo dell'incidente a fornirti il servis
post-vendita di AtomStack a che tu non fornisca i file di incisione or taglio di menourazion, aparameteri software incisione utilizzati, le
informazioni sul sistema operativo, video del processo di incisione o taglio e fasi operative prima del verificarsi di un problema o guasto.

Atomstack neni odpovédny za pri padné chybné odvozeniny z mancato utilizzo del prodotto da parte dell'utente in conformita con il
presente manuale.Senza la la guida del personale tecnico dell'azienda, agli utenti évietato smontare la macchina. Se si verifica questo
comportamento, la perdita causata dall'utente €a carico dell'utente.

Atomstack hail diritto supremo di interpretare il documento, nel rispetto della conformita legale. Atomstack si riserva il diritto di
aggiornare, Modificare or Risolvere and Termini Senza preavviso.
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Cést 4: P assaqggidi instalace

Passo 1 CONSIGLI:

Posizionare le viti, ma non serrarle.

Ir

LOQW'VOItO verso l'alto Quindi serrare le viti v diagonale.

I

]

Ampio pro esterno

Segni di spunta serigrafati Tabellone rivolto verso Il'alto
verso |'esterno

CONSIGLI:

P asso 2 PFijdte determinare la tenuta dei dadi

vystfedni ?

A condizione che la staffa non si muova, épossibile
sollevare un'estremita della macchina con

un an angolo di 45 gradi rispetto al piano
orizzontale e rilasciare la staffa dell'asse X o Y

da un punto alto. Se la staffa puo scorrere a
velocita costante fino all'estremita, la tenuta &
adatta.

v

La guida passa attraverso il centro dei 3 rulli. Utilizare una

Al termine dell'assemblaggio, se sirileva che i
quattro piedini non sono in piano, allentare

. . . . leggermente le 8 viti nel primo passaggio e,
chiave per girare il dado eccentrico, allentare adeguatamente 99 p p 99

4‘ la distanza tra le ruote di guida superiore e inferiore,

quindi serrare and dadi eccentrici.

dopo aver livellato i quattro piedini, serrare

Que sta vite édiversa nuovamente le viti.
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P asso 3

Premiéra
CONSIGLI:
L'installazione della cinghia sincrona dell'asse Y puo fare
riferimento alla cinghia sincrona installata sull'assieme dell'asse X.
Determina se la cintura éabbastanza tesa: Usa
n il dito per premere la posizione mostrata nell'immagine all'estrema
sinistra, se la cintura éelastica, éabbastanza stretta.
Se la deformazione éampia, allentare il dado a T su un'estremita,

Stringere il dado a T e tagliare la cinghia in eccesso, montare il tappo di chiusura. stringere la cinghia e quindi stringere il dado a T.

P asso 4

Inserire i terminali a cinque 0—

fili come mostrato,
Fissare i cavi alla macchina
)

Collega il displej con delle fascette.

Laserova montaz
Pozice pad di messa a fuoco
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P asso 5

Posizionare il tagliere sotto I'oggetto inciso/tagliato,
Blocco da taglio 1l piatto di taglio deve essere posizionato in modo che coincida il pit
possibile con I'area di lavoro.

Scudo (parte rossa)

Durante l'incisione o il taglio di legno e altri oggetti viene generato
molto fumo, prestare attenzione alla pulizia della cappa di guida
dell'aria e della copertura antiscivolo, poiché potrebbe esserci molta
polvere sopravortla di essa, sopravort di essa5 potenza laser.

Rimuovere lo scudo se possibile, o attivare |'assistenza pneumatica

Cappuccio di guida mentre la macchina &in funzione, il tutto ridurrebbe notevolmente

dell'aria (parte bianca) I'accumulo di polvere.

La potenza del laser di questa macchina emolto elevata, se énecessario tagliare legno e altri
materiali inflammabili con una potenza superiore al 70%, assicurarsi che qualcuno stia guardando
la macchina nel caso in cui i materiali infiammaobili preventure.
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PFi slu§ né Upravy podle pouz? iti zaostfovaci podloZ ky

zaostFovaci podio? ka (vertikalni )

& zaostF ovaci

podloZ ka (orizzontale)

oggetto
oggetto

Con uno scudo Senza scudo
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Céast 5: Popis scatola di controllo

1. Interruttore di Aretso di emergenza: in caso di emergenza, la macchina smettera immediatamente di funzionare quando
lo si preme. Quando énecessario sbloccarlo, ruotare il pulsante in senso orario per riavviare l'incisore.

2. Presa di alimentazione: alimentazione CC 12V.

3. Rozhrani USB: ovladani pfipojeni podi tace k podi tadi s rozhrani m USB.

4. Interruttore di alimentazione: controlla I'accensione e lo spegnimento.

5. Slot pro TF: qui per inserire la scheda TF.

6. Interruttore di ripristino: quando si verifica un'emergenza o la macchina ébloccata, premere il pulsante di ripristino per

riavviare l'incisore.

A PFedti m, assicurarsi che l'interruttore di Aretto di emergenza sia in stato alzato.
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Cast 6: Istruzioni na I'uso del display
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Istruzioni na I'esportazione di file ve formatu nc e gc

1. Software LaserGRBL

_s22- ATOMSTACK
=000 , BI[B[X[ET]E

1.Importare I'immagine da incidere or tagliare in laserGRBL, dopo aver

impostato la locita di incisione, and energy parameteri etc., care clicksu File

and selectionare Salvataggio rapido

2. Software Lightburn

-ATOMSTACK'

1.Importare I'immagine da concidere or tagliare in lightburn,
dopo aver imostato la la la cita di incisione ei energetici
parameteri, etc., tarife click with Save Gcode.

2.Selezionare la scheda TF come percorso di salvataggio,
fare clic su Salva per generare il file nc.

DOAC GO R+BE +PPOTI6 T ok ¥1 bAT ORLE Wk SH STNBT K it

o \erco00ONG 25

2.Selezionare la scheda TF come percorso di salvataggio,
fare clic su Salva per generare il file gc.
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Uvod do obsahu domovské stranky, souboru a stranky p¥i pravy vi ech Fezd na displeji

N\

1Prima di utilizzare la macchina for incidere, inserire la scheda TF nebo slot pro
schede della scatola di controllo lungo la linea tratteggiata. Se la scheda TF non &
inserita, la macchina per incidere non puo essere utilizzata dopo essere

entrati nel provozni displej. Quando si inserisce la carta, prestare attenzione
alla parte anteriore e posteriore della carta TF. VlozZ it kartu do slotu pro retro

(zobrazit obrazek na il corretto inserimento)

CFFFP_~3.6C0
410X40~1.6C
ku lu tou.nc

T ——S

1118NC

3Questa el'interfaccia dell'elenco dei file di incisione, che puo eseguire
la selezione del nome del file, pagina su e giu e tornare all'interfaccia
di awvio.

1. Fare clic sul pulsante Indietro per tornare all'interfaccia di

awvio.2. selezionare il nome del file corrispondente per accedere
all'interfaccia di preparazione dell'incisione.

3. Fare clic sui pulsanti della pagina sinistra e destra per
aumentare e diminuire il nome del file.

Setting

2Questa él'interfaccia di avvio, che ha due funzioni principali.
1.Fare clic sul pulsante Carve per accedere all'interfaccia dell'elenco dei file di incisione.
2.Fare clic sul pulsante Impostazioni per accedere all'interfaccia di impostazione.

jixianfanwei.gc :_z-\
m < h

DEE
ol
Center

Frame  Position

4Questa el'interfaccia di preparazione dell'incisione, che pud eseguire I'inizio dell'incisione, il
movimento dell'asse X/Y, il punto centrale, la scansione del contorno e le operazioni di
posizion.

1. Fare clic sul pulsante Indietro per tornare all'interfaccia dell'elenco dei file di incisione e
all'interfaccia di avvio

2. Nome del file inciso

3. Fare clic sui pulsanti funzione freccia su, giu, sinistrae e destra' per asse Y e I'asse X, ji zdné
clic sul pulsante centrale della freccia za tornare alla position dell'asse X/Y, "0.1, 1, 10" sono i Valori della
distanza di postamento dell'asse X/Y, selezionare valori diversi Anche la distanza di spostamento
dell'asse X/Y édiversa. Le coordinate cambieranno con il movimento dell'asse X/Y.

4. Dopo aver fatto clic sul pulsante di avvio dell'incisione, épossibile impostare i tempi di incisione.
La macchina per incidere esgue I'azione di incisione 5.

Tare lic sul pulsante del punto centrale per impostar la position del punto centrale del laser 6. Fare

clic sul Pulsante di scansione del contorno, il laserové puo percorrere punto intervallo
automatic file di incisione (Poznamka: quando il file di incisione nc o .gc épiu grande di 1 M, il laser
camminera automaticamente per molto tempo e ci vorranno circa 2-10 minutes).

7. Dopo aver fatto clic sul pulsante di posizionamento, fare clic sul pulsante di conferma per
individuare il punto iniziale del laser
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Impostazione delle passate di incisione/taglio, introduzione
delle funzioni dei tasti pagina in incisione

logo

How many paseae dn

Passes:

Cancel

Conter  Frame Position v

2Questa él'interfaccia durante l'incisione. Questa interfaccia puo essere messa in pausa,

1. Questa él'interfaccia di impostazione dei tempi di interrotta e la potenza e la velocita possono essere regolat. (Pozndmka: v questa interfaccia non

Incisione épresente alcun pulsante di ritorno. Puoi solo interrompere il lavoro e tornare all'interfaccia di
Tarify kliknéte na "+/-" za vloZ eni & sla pro volbu preparazione dell'incisione. Al termine dell'incisione, tornera all'interfaccia di preparazione
Fezu. Dopo l'impostazione, fare clic sul pulsante di dell'incisione. nella posizione iniziale della ultima incisione per facilitare l'incisione ripetuta

del file unificato.

1.Fare clic sul pulsante "+/-" per regolare la potenza e la velocita, "1%, 10%, 20%" &il valore
procento della regolazione della potenza a della velocita, selezionare un valore percentuale
tannlge diverso e fare clic su "+/ -" valore del pulsante Anche diverso.
2.Fare clic sul Pulsante di Pausa per metere in Pausa l'operazione di incisione laser.

conferma per accedere all'interface di incisione.

ant \e‘i}op print?

Cancel
3. Questa él'interfaccia di incisione della pausa.
1. Dopo aver fatto clic su Pausa, il laser interrompera

I'operazione di incisione e la macchina smettera di . ) . . ) A .
) ) ) o 4Questa él'interfaccia che porovnat v§ echny vas e fa clic per interrompere l'incisione.
funzionare. Tare clic sul pulsante Riprendi incisione per ) ) [ I -
Dopo aver fatto clic sul pulsante di zatyka¢, vizualizat v nejleps i kvalité

continuare lincisione proprio ora. conferma, fare clic su conferma per interrompere l'incisione e la stampa e

2.Fare clic sul pulsante di locko per terminare l'interfaccia tornera all'interfaccia di avvio

Rez a laserové razi tko.
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Impostazione delle passate di incisione/taglio, introduzione di
funzioni chiave della pagina nell'incisione

Machine size:¥:400.0 ¥:400.0

X20v2022050902

9Questa él'interfaccia di impostazione. 10 Sitratta dell'interfaccia
1.Fare clic sul pulsante Indietro per tornare all'interfaccia di avvio Questa interfaccia mostra l'intervallo di lavoro
2.Fare clic sul pulsante di commutazione del tono dei tasti per di questa macchina (dimenze effettiva

attivare/disattivare il tono dei tasti.
3. Informazioni locali

dipende dalla macchina), verze firmwaru.

No SD Card

<<

11. Questa él'interfaccia senza scheda TF inserita.
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Cést 7: Instalace a vyu? iti softwaru

1. Stdhnéte si software LaserGRBL

LaserGRBL je software pro laserovy Fez, ktery je b& nédostupny, Ize jej stahnout z webu LaserGRBL: http://lasergrbl.com/

download/

2. Instalace LaserGRBL

Poplatek kliknéte na bali ¢ek instalace softwaru za jednu instalaci softwaru
a bude pokracovat kliknuti m na tla& tko s pf edstihem do dokonceni

instalace. (PFedstavte si 1)

3. Aggiunta di pulsanti personalizzati:

1.1l software podporuje gli utenti pro aggiungere pulsanti personalizzati,
coZ je moZ né aggiungere pulsanti personalizzati nebo software v zakladni m
vlastni m pouz { vani . Consigliamo a pulsanti personalizzati ufficial od

LaserGRBL. Indirizzo ke staz eni pulsante

personalizzato: http://lasergrbl.com/usage/custom-buttons/. Il pulsante
personalizzato scaricato viene visualizzato pfichazi nejvi ce na obrazku. (pr edstavte si 2)

2. Nasledné, caricheremo a pulsanti personalizzati nel softwaru LaserGRBL.
Nel software LaserGRBL, kliknéte na tlaci tko pro vybér mys ina spazio
vuoto accanto al pulsante in basso (zobrazené na obrazku 3) ->

Import a personalizace pulzni ho vybéru, dalS i vybér souboru zip

z pulsantni ho personalizovaného stahovaného pokracuji ci ho

dovozu, Y) fino a quando non viene visualizzata alcuna finestra si

apre. (Pf edstavte si 4, Pf edstavte si 5)

Select Additional
Which aditonal

then dk Next,
ditons shortate:
[ reste a descop shertaut

Obrazek 1: Installazione del
software LaserGRBL

H PFedstavte si 2: pacchetto

di pulsanti personalizzati
CustomBu P P

ttons.gz

s
+

/181D

o - o

b

PFedstavte si 3: aggiunta di un pulsante personalizzato
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Nainstalujte software nebo prevezmete dal$ i figury.

Import "Move to the center of the frame"?
Hold the mouse on the icon , an explanation
will appear

=40 B(N)

PF edstavte si 4: caricamento del pulsante
personalizzato

,,,,,,,,,,,,,

PF edstavte si 5: Software Pulsante

4. Collegare la macchina per incisione laser

A. Collegare l'incisore a computer with cui €installato il software LaserGBRL.

B. Collegare I'alimentazione della macchina per incidere.

C. Aprire il software LaserGRBL

D.Selezionare of the number of di porte and la la locita di transmissione corretti nel software - 115200, (obecné, le porte COM non
devono essere Selezionate manualmente, may are you dispone of serial piu a col un dispositive computer , énecessario farlo, puoi trovare
la porta dell'incisore laser in Gestione dispositivi del system Windows, oppure puoi semplicemente provare and numeri di

porta visualizzati uno per uno). 2

Fie Acion View Help
e o ie B
< & DESKTOP-£030001
& Audio inputs and outputs
P Betteres
@ Bluetooth
@ Comeras
B Computer
= Dk drives
5 Display adapters
## Human Interface Devices

e Ovladejte & slo portu
2.1 Memory technology devices

9 Mice and other pointing devices
= Moo

& Netwg

cOM&LPT)
SERIAL CH340 (COM3)

0 Pocows

¥ Softusre companents
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E. PFed prvni m pouz iti m nainstalujte ovlada¢ CH340. Nel software LaserGRBL, cena kliknéte na "Strumenti">"Instalujte ovlada¢ CH340" za

instalaci ovladace a ovladace do podi tace, ktery je nainstalovan podle pFipojeni .
F.Fare clic sul logo della connessione Lightning nebo software. K dispozici je logo fulmine diventa k X rossa, la connessione ériuscita.

= = IE ) &
A e o e —

2 =
— ) P 2, choose Baud 115200

1. choose right COM

3 LaserGRBLv3.7.0
File Colors L Tools  ?
&  Install CH340 Driver #

Grbl
CoMm v | Baud | 115200 N
Flarian ® Flash Grbl Firmware
Progress | B
| 2 000
060
000 |
Collegare la macchina za incidere

G. Il guasto della macchina a catena del computer e della macchina per incidere, énecessario aggiornare I'unita, il metodo &il seguente.
V LaserGRBL kliknéte na "Strumenti" > sua volta. Nainstalujte ovlada¢ CH340 "Aggiorna a nainstalujte ovladag, Fivvia do

po¢i tace dopo l'aggiornamento, quindi connettiti, come mostratto nell'immagine seguente.

Device Driver Install / UnInstall
Select INF [cHan1SER.INF ~

1 |WCH.CN
> QU D i use-seria cuaue
|__ ©1/30/2019, 3.5.2019
UNINSTALL

HELP

S AT oGO e

110001 [0 11004 13 857

oo w8
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5. Impostazione dei parametri di incisione

1. Selezionare il file di incisione.
Otevr ete software LaserGRBL, kliknéte na "Soubor"> "Soubor Apri", kde je grafika vybrana podle poZ adavk( ,
LaserGRBL podporuje NC, BMP, JPG, PNG, DXF a dal$ i formaty.

LaserGRBL v3.7.1

Grbl File Colors Language Tools 2

COMr /__Open File o &
1@ Kppand Fla =

Filename:

Pogtes % Reload Last File I =

OtevFi t soubor

2. Parametr immagine, modalita di incisione, impostazioni della qualita di incisione

a.LaserGRBL regolare la nitidezza, la luminosita, il kontrast, I'evidenziazione a altri atributi dell'immagine target, quando si

regolano a parametry dell'immagine, I'effetto effettivo verra mostrato nella finestra di anteprima destra, qui non c'éstandard, basta
regolare il effetto che desideri.

B. La modalita di incisione di solito sceglie "tracciamento da linea a linea" e "dithering a 1 bit", il dithering a 1 bit épiu adatto per
I'incisione di grafica in scala di grigi. Se nachazi intenzione di tagliare, seleziona la grafica vettoriale nebo la modalita di incisione della linea
centrale.

CS varia a seconda dei materiali, quindi il valore esatto dipende dal materiale specifico per l'incisione.

D. nella parte inferiore della finestra di anteprima, I'immagine pud anche essere ruotata, specchiata, tagliata, ecc
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e.Dopo aver completato le impostazioni di cui sopra, fare clic su accanto alle

impostazioni di velocita di hlubotisk, energie z hlubin a rozmérd z hlubin.

Engraving

mode selectitll‘ 3 g
SDEADORAL[VE |

2 EDWARDAEWGATE

Engraving qual ity

$5,046,000,000.

e L wd Cmed | [t

Uvod do rozhrani konfigurace

Ci sono parametri di incisione da noi riassunti

nella scheda TF allegata alla macchina come
riferimento.

3. Impostazione della velocita di incisione, dell'energia di incisione e della dimenze

dell'incisione un. consigliando la velocita

di incisione za 3000, questo eil miglior valore per I'effetto di incisione dopo
ripetuti esperimenti, ovviamente puoi aumentare o diminuire la velocita, v

zakladni m tempu v8 ech tueparlomire, unau 'effetto di incisione, la velocita piu

bassa él'opposto.

B. Nella selezione della modalita laser sono disponibili due comandi for il
laser, M3 e M4, with consiglia di utilizzare il command M4 for l'incisione di lettiera

a 1 biteil il command M3 for gli altri casi. Tento laser je vybaven samostatnym
zafi zeni m M3, ovladani m je modalitni laser, ktery je k dispozici pro konfiguraci

GRBL, Ize jej pouZ it prov§ echny funkce systému LaserGRBL podle

konfigurace GRBL.

C. Scegli I'energia di incisione in base a diversi materiali, D. Infine,

imposta la dimensions che vuoi incidere, clicca sul pulsante "Crea", tutti i

parametry di incisione sono stati impostati.

Raccomandazione di velocita 3000

PFimé&Fena energie
zakladna al tuo materiale

Immetere la dimenze

priméFend v base al contorno

dell'oggetto da scolpire

Target image

Speed

Engraving Speedléﬁﬁb l).m,/min

Laser Options

Laser Mode {M&l = Dynamic Power v} n

S-MIH 0 0.08
Salti Bo0 | 60.0%

Image Size and Position [mm]

[7] Autosize 300 el EXIF
S 59.8 H 88.0
f——

Dffset X 0.0 Y 0.0 o

Impostazione della velocita di incisione a della potenza

de laser
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6. Regolazione della messa a fuoco del laser

L'effetto dell'incisione o del taglio dipende in gran parte dal fatto che il laser sia focalizato o meno. La maggior parte delle
macchine per incisione laser esistenti sul mercato utilizzano laser zoom. E nutné ruotare il dado di messa a fuoco mentre si fissa

il punto laser per osservare se il laser éa fuoco. Fissare a lungo il punto laser puo ferire gli occhi (anche con gli occhiali) ed édifficile
distinguere piccoli cambiamenti di messa a fuoco, quindi edifficile trovare la migliore messa a fuoco laser.

Pro vyfeS eni problému abbiamo abbandonato il tradi¢ni ho laserového zoomu a instalace sulla nostra macchina pro pfi pad
laseru a poz 4ru fisso. La messa a fuoco eallo spessore di una pellicola a fuoco fisso del laser e la pellicola a fuoco fisso éfissata
nella confezione. MU 7 ete jej pouz i vat, stadi pouz i tlaser.

Quella che segue él'operazione specifica:
A. Spostare la testina laser sull'oggetto da incidere or tagliare.
B. Posizionare una pellicola a fuoco fisso sull'oggetto da incidere o tagliare.

Spessore del film a fuoco fisso

Pozice pezzo a fuoco fisso Messa a fuoco laser
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C. Allentare la vite dell'impugnatura Torx al centro del laser e lasciare che il laser scorra liberamente fino a
toccare la piastra di messa a fuoco fissa (dopo il contatto, épossibile sollevare delicatamente ilre dico ed laser ed a
piastra).

Regolazione della distanza del laser viti di fissaggio
D. Serrare la vite dell'impugnatura Torx al centro del laser.

E. Estrarre il pezzo di messa a fuoco fissa e terminare la messa a fuoco.

Spessore del film
a fuoco fisso

Estrarre il pezzo a fuoco fisso
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7. Pozice

R. L'incisore non sa dove incidere, quindi prima di iniziare a incidere, c'éun compito importante che é&il

posizionamento. Kompletni informace o pozici ve tfech pasaz érech.
B. Selezionare il pulsante "Sposta al centro", il laser with poststera al centro del motivo and I'incisione verrra

position al laser.

Passaggio 2: laserové leggero

Passaggio 1: sposta al centro

C. Fare kliknéte na pulsant "laser di luce", na laserové vystfeleni jednoho luce debole, na laserové vyraz eni na
bod radiace nebo na stfed modelového f ezu, na zakladné&, na pozici, kterou chcete vidét!
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D. Tare klikni na pulzni "profil skenovani ", na laserové skenovani a skenovani na predni m vychodni m

modelu na podi tadi, je moz né zménit novou pozici na pozici pro skenovani v zakladni m umi sténi na vychodni m
vychodni m skenovani . Inoltre, puoi fare clic sul pulsante "avvolgi" piu volte fino a quando il contorno esterno si trova
nella nella posizione che desideri incidere.

W e 7,

P

(1]
(¢]
—

Passaggio 3: Scansione del Profilo
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8. Inizio, Fine hlubotisk nebo taglio

1. Inizia:

Dopo aver terminato tutte le operazioni di cui sopra, fare clic sul
pulsante verde come mostrato in figura per iniziare l'incisione. C'éun
numero che puo essere modificato accanto al pulsante di

awvio. E il numero di volte di incisione o taglio, LaserGRBL

souhlase I'incisione multipla consecutiva o il taglio di form uniformi,
questa funzione éparticolarmente utile for il taglio.

Tools 7

5200 lee

Pr edstavte si 1 Inizio

T|i§‘ﬂ

=

U

2. Cessazione

Se si desidera terminare il lavoro a meta, épossibile
fare clic sul pulsante Termina come mostrato
nell'immagine per terminare l'incisione o il taglio.

3

'454|
[m|<
Ll

— il

4>|
30,0

Pr edstavte si 2 Fermata
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9. Instalace LightBurn

Possiamo scaricare of the packchetto of installazione z webu LightBurn:

P edstavte si
3: software pacchetto

3 LightBurn
LightBurn-
https://lightburnsoftware.com/ w9 16.ex
e
. . Py . . . Lg. n;
Fare doppio clic sul pacchetto di installazione da installare a fare clic su i PO a
"Avanti" inll finestra pop-up. i g e i
(Poznamka: LightBurn je software a pagamento, pro jednoho § panélského o rmmsmemaemmee e PSFeld?ta"“?lS‘ 4
eleziona |

milence v souladu s p vodni m pFi stupem k akvizici, pro verzi

pro verzi pro instalaci)

Fai clic su Inizia la tua prova gratuita
(PFedstav si 5)
a

PFedstavte si 5: Scegli una

prova gratuita

percorso di installazione

At least 142.8 M o fre disk space s requres.

e

Fare clic na Trova il mio laser ~ PFedstavte si 6

Fare clic na Trova il mio laser  PFedstavte si 7

info Type

Device
GRBL (410mm x 400mm) ot COMS3 115200 baud  (GCode)
Find My Laser Create Manually Inport [

Edit Renove |

03 Cancel

PF edstavte si 6: kliknéte na cenu "Trova il mio laser"

PF edstavte si 7: Fare clic su GRBL, quindi su
Agggiungi dispositivo
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Na zakladé impostare I'origine, di solito
impostiamo l'origine nella parte anteriore sinistra.

B New Device Wizard
Vhere is the origin of your laser?

(¥here is X0, Y0 ?)

Bewr Laft O O Rear Richt

Obrazek 8impostare

I'origine nella parte
anteriore sinistra.

D Auto “home” your laser on startup?

Se non epossibile collegare il computer alla macchina, possiamo provare
a selezionare different porte della macchina per incisione laser come

mostrato nella figura seguente. Se ancora non funziona, contatta il nostro
service clienti.

Job Origin
@D Cut Selected Graphics

@D Use Selection Origin -4- Show Last Position
® Optinize Cut Path Optimization Settings

Laser  Library
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Cast 8: Tecniche di utilizzo delle macchine

1. Piu il laser évicino al tavolo, meno stabile sara la struttura, provare a sollevare il laser il pit lontano possibile dal
tavolo quando a utilizza il laser.

2. Posizionamento preciso del disegno e dell'oggetto inciso.
a.Spostare il laser nella parte inferiore sinistra del telaio.

B. Usando un righello e una matita per disegnare un punto centrale sull'oggetto inciso (obrazek 1).
c.Lo scudo deve essere parallelo al bordo dell'oggetto inciso (obrazek 2).

PF edstavte si 1 disegna un punto

centrale sull'oggetto inciso Figura 2 Lo scudo éparallelo al bordo

dell'oggetto inciso

d.Fare clic sui seguenti due pulsanti in seequenza per spostare il laser in modo che il punto laser with posti al centro
dell'incisione. Una volta completato il posizionamento, &sibile iniziare I'incisione.

% ! o
& m
7 | [y

Figura 3 posizionamento del punto centrale
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Cast 9: Istruzioni e avvertense per la manutenzione

Questo prodotto utilizza un design altamente integrato and non riched manutenzione. Tuttavia, se systémem laserové instalace s
ti mto produktem bude vytvor ena riparato nebo regolato, a to pro:

Skoleni pro pFipojeni potravin k laseru, v modo che il laser sia v uno stato di interruzione di corrente;
Chcete-li zi skat laser s pomoci laseru za regolazione, za:

Tutto il personale presente indossa occhiali protettivi, énutné un vetro protettivo OD5+;

Assicurati che non ci siano materiali infiammabili o esplosivi in giro;

Pozice a smér laserového sono fisse za zaruku, Z e laser se nevyskytuje a neni nahodny pro osoby, zvi f ata, oggetti inflammabili,
esplosivi a altri oggetti pericolosi a divalore durante il debug.

Bez ochrany a laseru
Neprovadi se specchio laseru, pro kaz dy pfi pad nehody zp( sobené laserovymi lézemi.

3. Pulizia del modulo laser

Dopo un periodo di utilizzo del modulo laser, rimarranno dei resti sulla copertura protettiva, sul dissipatore di calore e sulla testina
laser. I resti devono essere puliti in tempo in non-pregiudicare I'uso del modulo laser.
Il parabrezza e la copertura protettiva devono essere rimossi prima della pulizia.
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Cast 10: Precauzioni per problemi comuni

1. Vyberte port COM pro vysokou § kolu a software a zafi zeni a vybér rychlosti pfenosu: 115200, podle
pripojeni k portu podi tace a pfipojeni USB bez pfipojeni .
Se énecessaria l'assistenza laser per la messa a punto, Pre favor:

2.Prima dell'incisione, confermare se ciascun meccanismo €allentato (cinghia sincrona, colonna eccentrica del rullo a
testina laserové sono allentati nebo scossi)

3.Regolare correttamente la messa a fuoco e confermare che la distanza dall'estremita della copertura protettiva del
laser al I'incisione éa spessore del film a fuoco fisso.

4. Software LaserGRBL/LightBurn se li$ i podle tabulky parametr(i a manuélu, ktery odpovi da fezu a § ti tku ra znych
materiall . L'incisione del metallo a specchio richiede un trattamento manuale di annerimento superficiale.
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ATOMSTACK

Asistencni klienti: Scansiona il codice per vstup do skupiny diskuse della macchina per

incidere

@Pro nas i politickou stranku garanzia detagliata navs tivte nas e
webové stranky v§ ech indirizzo: www.atomstack.com

@Pro technickou podporu a asistenci za$ lete e-mail:
bodp @ atomstack.com

APPLICAZIONE skener dello:
Lettore di codici QR
/ Scanner di codici a barre

o qualsiasi APP s skenerem

Vyrobce: Shenzhen AtomStack Technologies Co., Ltd.
Adresa: 17. patro, budova 3A, faze II, Inteligentni park, ¢

76, Baohe Avenue, Baolong Street, Longgang Dist., Shenzhen, 518172,
Cina



Machine Translated by Google

ATOMSTACK Manudl pro pouz i vani lapacu

Anglictina
Deutsche
Frangis
Italiano

Espafiol

Poznamka: La imagen es solo de referencia, prevalecera el producto real.

Pro zi skani vi ce informaci , Unik a kéd QR.

Laser Engraver
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Cést 1: Declaracién de seguridad antes de la instalacion

Antes de utilizar el grabado laser, lea atentamente esta gui a de seguridad, menciona situaceones que requieren atencién especial e
incluye advertencias de practicas inseguras que pueden causar dafios a su propiedad o incluso poner en peligro su seguridad personal.
1. Pertenece a los productos laser de Clase 4, el sistema laser en si debe cumplir con los requisitos de la dtima versién de

IEC 60825-1; de lo contrario, se prohi be el uso del producto.
2. Nuestra grabadora laser tiene un estuche protector que evita que las personas reciban radiacién laser cuando esta en su lugar.
3. Si una carcasa de proteccion estd equipada con un panel de acceso que proporciona acceso de "entrada", enttons:

a) se deben proporcionar medios para que cualquier persona dentro de la carcasa de proteccién pueda evitar la activaciéon de un

peligro de laser ekvivalente a TFi da 3B o TFi da 4.

bExistuje dispositivo de advertencia para advertir advertir adecuadamente de la emisién de radiacién lasser ekvivalentni a Clase 3R a
el longitude of the onda for debajo de 400 nm a por encima de 700 nm, of de radiacion lasser ekvivalent 3B os Clase ekvivalent A

cualquier persona que pudiera estar dentro de la vivienda protectora.

¢) Cuando se predsti rd o sea razonablemente previsible un acceso directo durante el funcionamiento, emisién de radiacién laser
ekvivalent a Tfi da 3B o Tfi da 4 mientras alguien esté presente dentro de la carcasa protectora de un producto TFida 1, TFida 2o

TFi da 3R se objevila v medios de ingenieri a.

Poznamka: Los métodos para evitar la radiacién humana cuando hay personas dentro de la carcasa protectora pueden incluir

tapetes sensibles a la presion, detektory de infrarrojos atd.
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4. El laser en si tiene una cubierta protectora, la cubierta protectora se sujeta con tornillos. Cuando el laser esta instalado
en el grabador laser, se debe verificar que la cubierta protectora esté bloqueada de manera confiable y que no se pueda
quitar en el estado energizado. 5. La carcasa de la grabadora laser tiene una funcién de enclavamiento. Cuando se abre o
retira la carcasa, el laser se puede apagar automaticamente. 6. La grabadora laser tiene un botén de parada de
emergencia, que puede detener inmediatamente la salida del laser cuando se presiona en circunstancias inesperadas. 7. La
grabadora laser tiene un botdn de reinicio, que puede reanudar el trabajo bajo la condicién de potvrzeni la seguridad
después de levantar el enclavamiento o la parada de emergencia. 8. El grabador laser usa claves fisicas, dongle, sistema de
contrasefia y otras formas de administrar y controlar, y evita que el personal sin capacitacién en seguridad opere dicho

equipo.

9. Establezca una marca de advertencia en cualquier ventana o canal que pueda observar activamente o recibir

pasivamente radiacién laser en la maquina de grabado laser.

10. Si el laser quema la piel o los ojos, vaya a un hospital cercano para que lo examen y lo traten de inmediato.
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Cast 2: Declaracion de seguridad del usuario

La luz laser puede dafiar los ojos y la piel humanos. No exponga el ojo o la piel directamente a la luz laser. Este producto laser tiene
una lente éptica y emite un rayo laser colimado. La luz que emite el producto, ya sea directa or reflejada, es muy dafiina. Porque puede
propagarse a larga distancia manteniendo una alta densidad 6ptica. Al manipular el producto, debe usar gafas adecuadas (OD5+) para
proteger los ojos de la luz laser, incluida la luz reflejada y parasita. La luz reflejada y parasita que se derrama en un area no deseada
debe atenuarse y/o absorberse.

2.1 Seqguridad laser

Instalamos un escudo laser en el laser, el escudo puede filtrar en gran medida el reflejo difuso del punto laser. Sin embargo, cuando
utilice una maquina de grabado laser, se recomienda que use anteojos protectores contra laser. Evite la exposicion de la piel a los
rayos laser typ 4, especialmente a una distancia cercana. Los adolescentes deben tener la supervisién de los padres en el processo de

uso. No toque el médulo de grabado laser cuando la maquina esté activada.

2.2 Zabezpeceni proti incendios

Debido a que el corte quema el sustrato, un rayo laser de alta intensidad genera temperaturas extremadamente altas y mucho calor.
PoZ arni materialy pueden incendiarse durante el corte, creando plyny a humos dentro del equipo. Una pequefia lama suele aparecer
aqui cuando un rayo lasser golpea el material. Se movera con el ldser y no permanecerd encendido cuando pase el laser. No deje la
maquina desatendida durante el processo de grabado. Después del uso, aseglrese de limpiar los desechos, desechos y materiales
inflamables en la maquina de corte por laser. Mantenga siempre un extintor de incendios disponible cerca para garantizar la seguridad.
Cuando se utilizan maquinas de grabado laser, se vyrdbi €ast materialu humo, para, parti culas y materiales potencialmente muy

toéxicos (plasticos y otros materiales hof laviny). Estos humos o contaminantes del aire pueden ser peligrosos para la salud.
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2.3 Seguridad de los materiales
No grabe materiales con propiedades desconocidas. Doporucené materidly:Madera, bambu, cuero, plas t , tela, papi r, akrylové opaco,

vidrio. Materialy, které se nedoporucuji : Kov, precizni kov, transparentni materialy, reflexni materialy atd.

2.4 Seguridad de uso
Utilice la grabadora solo en posicidn horizontal y asegurese de que se haya fijado de form segura para evitar incendios causados por
movimientos o caf das accidentales del banco de trabajo durante el trabajo. Esta prohibido apuntar el laser a personas, animales nebo

cualquier object fire, esté o no en condiciones de funcionar.

2.5 Zabezpeceni
elektrické energie Narazové nehody, poz ary a elektrické stahovaci prosttedky, uchyceni vétS i ho mnoz stvi prizpl sobeni vyz ivys
kabelem a Urovni . Cuando use la maquina de grabado laser, inserte el enchufe de alimentacién en una toma de corriente con un cable de

tierra con un cable de tierra cuando use el grabador laser.

2.6 Zabezpeceni okolni ho
prostfedi Alinstalar equipos de grabado y corte, asegurese de que el lugar de trabajo esté limpio y que no haya materiales inflamables

ani explosivos alrededor del equipo. Se debe colocar una placa de metal debajo del fondo al grabar o cortar.
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Cast 3: Stahnéte si odpovédnost a reklamu

Este producto no es un juguete y no es adecuado para personas menores de 15 afios. No permita que los nifios toquen el médulo laser.
Tenga cuidado al operer en escenas con nifos.

Este producto es un modulo laser. Escanee el kédigo QR de la portada pro obtener el "Manual de usuario" kompletni a las Utimas
instrucciones y advertencias. Shenzhen AtomStack Technology Co., Ltd. (Atomstack) je rezervovan pro aktudlni verzi, kterd je staZ ena z

odpovédnych a bezpecnostni ch operaci .

Asegurese de leer este documento detenidamente antes de usar el producto para comprender sus derechos legales, responsabilidades e
instrucciones de seguridad; De lo contrario, puede traer pérdida de propiedad, accidente de seguridad y peligro oculto de seguridad
personal. Una vez que utilice este producto, se uvaz uje o tom, co je entendido a pFiji ma todos los términos y contenidos de este
documento. El usuario se compromete a ser responsable de sus actos y de todas las consecuencias que de ellos se deriven. Pouz i vani
produktu je povoleno pouze pro jednotlivé pokuty a pFiji ma vs echny dokumenty a dokumenty a fi di se relevantni pro AtomStack
pueda establecer.

Pouz ito zahrnuto a pFijato je moZ né pro Atomstack bez proporcionaini ho poméru podle pfi ¢iny nebo nehody a brindarle el servisu
posventa de AtomStack a pro rG zné archivy pl vodni ch archiv( , které uchopuji informace, konfiguraéni soubory softwaru. Operativni systém,
video z procesu grabado o corte, y pasos operativos previos a la ocurrencia de un problema o falla.

Atomstack no es responsable de ninguna y todas las pérdidas que surjan de la falta de uso del producto por parte del usuario de acuerdo con
este manual. Sin la gui a del personal técnico de la empresa, los usuarios tienen prohibido desarmar la maquina por si mismos. Si se vyrabi
este comportamiento, la pérdida causada por el usuario sera a cargo del usuario.

Atomstack tiene el derecho dltimo de interpretar el documento, sujeto al cumplimiento legal. Atomstack se reserva el derecho de Actualizar,
modifikovany nebo rescindir los Términos sin previo aviso.
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C ast 4: P asosdeinstalaci 6 n

Lado del logotipo hacia arriba

I

Marcas de serigrafi a Lado de |a tabla =~

hacia afuera hacia arriba

Paso 2

v

El riel gui a pasa por el medio de los 3 rodillos. Pouz ijte

-

A i
Este tornillo es diferente ‘

una llave para girar la tuerca excéntrica, para aflojar
la distancia entre las ruedas gui a superior e inferior de

manera adecuada, luego apriete las tuercas excéntricas.

CONSEJOS:

Coloque los tornillos, pero no
los apriete.

Luego apriete los tornillos en
diagonaini .

Velky vnéj$ i otvor

CONSEJOS:

Co je determinar el apriete de las tuercas
excéntricas?

Con la condicién de asegurarse de que el
soporte no se mueva, puede levantar un
extremo de la maquina a un angulo de 45
grados con el plano horizontal y liberar el
soporte del eje X o del eje Y desde un lugar alto.
Si el soporte puede deslizarse a una velocidad
Constante hasta el final, la

estanqueidad es adecuada.

Después de completar el ensamblaje, si
encuentra que las cuatro patas no estan
niveladas, afloje ligeramente los 8 tornillos en el
primer paso y, una vez que las cuatro patas estén

niveladas, vuelva a apretar los torn.
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P aso 3

Presionar

Apriete la tuerca en Ty corte el exceso de correa, monte la tapa del extremo.

P aso 4

Spojte se s kalhotami

Laser de montaje
Colocacién del panel de enfoque

CONSEJOS:

La instalacién de la correa si ncrona del eje Y puede referirse a la

correa si ncrona instalada en el conjunto del eje X.

Urcete si el cinturdn estd lo suficientemente apretado:

Pou? ijte su dedo para presionar la posicién que se muestra en la

imagen en la imagen en el extremo izquierdo, si el cinturén

es elastico, esta lo suficientemente apretado. Si la deformacién es grande,

afloje la tuerca en T en un extremo, ajuste la correay luego apriete la tuercaen T.

Vloz te los cinco terminales 0—

de cable como se muestra,

Ate los cables a la maquina
con bridas para cables.
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Paso5

Coloque la almohadilla de corte debajo del objeto grabado/cortado, La
almohadilla de corte debe colocarse de manera que coincida lo mas
posible con el area de trabajo.

Almohadilla de corte

Escudo (parte roja)

Se genera mucho humo en el grabado o corte de madera y otros objetos, estar
pendiente de limpiar la campana gui a de aire y la cubierta antideslizante, ya
que se puede acumular mucho polvo sobre ella, sobre todo ma trabajando
laser.

Retire el protector si puede, o encienda el aire mientras la maquina esta

funcionando, todo lo cual reduciri a significativamente la acumulacién de polvo.
Cubierta de gui a de

aire (parte blanca)

La potencia del Iaser de esta maquina es muy alta, si necesita cortar madera y otros materiales

inflamables con una potencia superior al 70%, aseglrese de que alguien esté vigilando la maquina
en caso de que los materiales inflamables se inflamables.
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Pouz ijte formular pro pouz iti enfoque panelu

Escudo

< panel de enfoque

(horizontalni )

objekt

con un escudo

sin escudo

panel de enfoque

(vertikalni )

objekt
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7 Vé

Cast 5: Popis ovladani

1. Interruptor de parada de emergencia: en caso de emergencia, la maquina dejara de funcionar inmediatamente cuando
la presione. Cuando necesite desbloquearlo, gire el botén en el sentido de las agujas del reloj para reiniciar el grabador.

2. Toma de corriente: fuente de alimentacién de 12V CC.

3. Rozhrani USB: ovlddani uchopovace a podi tace pFipojeného k podi taci a kabelu USB.

4. Interruptor de encendido: controla el encendido y apagado.

5. Ranura para tarjeta TF: aqui para insertar la tarjeta TF.

6. Interruptor de reinicio: cuando ocurre una emergencia o la maquina se atasca, presione el botén de reinicio para

reiniciar la grabadora.

A Antes de usar, asegurese de que el interruptor de parada de emergencia esté en estado activo.



Machine Translated by Google

Cast 6: Instrucciones para el uso de la pantalla
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Pokyny pro exportni archivy ve formatu ncy gc

1. Software LaserGRBL

000 _
-"0a0
2 @00 ,

ATOMSTACK,

RIS ME

1. ImportUJte obrazek pro grabarla nebo cortarla en laserGRBL,

spust’ te konfiguraci rychlého grabado a los parametros de
energi a, atd., kliknéte na Archiv a vyberte

Guardar rapido 2.Software Lightburn

-ATOMSTACK'

1. Importujte obrazek pro grabarla nebo cortarla en
lightburn, después de configurar la velocidad de

2. Seleccione la tarjeta TF como la ruta de guardado,
haga clic en Guardar para generar el archivo nc.

DOAC GO R+BE +PPOTI6 T ok ¥1 bAT ORLE Wk SH STNBT K it

o \erco00ONG 25

2.Selectcione la tarjeta TF as la ruta de guardado, haga clic

grabado y los parametros de energi a, etc., haga clic en Guardar Gcode. en Guardar para generar el archivo gc.
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Uvod do obsahu stranky inicio, seznam archiv(i a stranka pFi pravy grabado de

la pantalla

\
N\

1Antes de usar la maquina de grabado, inserte la tarjeta TF en la

ranura de la tarjeta de la caja de control a lo largo de la li nea punteada.
Pokud neni vloZ ena do tarjeta TF, do zaFi zeni grabado se nepous téji
operatori, ktefi jsou zapojeni do operace. Alternar la tarjeta, preste
atencién al anverso y reverso de la tarjeta TF. Inserte la tarjeta en

la ranura para tarjetas en el reverso (vea la imagen para la inserciéon
correcta)

CFFFP_~3.6C0 J
ST wae 20 0T
410X40~1.6C

ku lu tou.nc

1118NC

3Esta es la interfaz de la lista de archivos de grabado, que puede
seleccionar el nombre del archivo, subir y bajar paginas y volver a la
interfaz de inicio.

1. Haga clic en el botén Atras para volver a la interfaz de
aranque.

2. Seleccione el nombre de archivo respondiente para
ingresar a la interfaz de preparacién de grabado.

3. Haga clic en los botones de pdagina izquierdo y derecho para
subir y bajar el nombre del archivo.

Setting

2Esta es la Interfaz de Arranque, que tiene dos funciones principales.
1.Haga clic en el botén Tallar para acceder a la interfaz de la lista de archivos de grabado.
2. Kliknéte na tladi tko Konfigurace pro vstup do rozhrani konfigurace.

jixianfanwei.ge ———]

m < (W >
v

0
Frame  Position

LE
Center

4Esta es la interfaz de preparacién de grabado, que puede realizar operaciones de inicio de
grabado, movimiento del eje X/Y, punto central, escaneo de contorno a posicionamiento.

1. Haga clic en el botén Atrds para volver a la interfaz de la lista de archivos de grabado ya la
interfaz dé inicio

2. Nombre de archivo grabado

3. Haga clic en los botones de funcién de flecha arriba, abajo, izquierda para mover el eje Yy el
eje X, haga clic en el botén central de la flecha para volver a la posicion cero del eje X/Y, "0.1, 1, 10" son
los Valores de distancia de recorrido del eje X/Y, seleccione diferentes valores La distancia de recorrido
del eje X/Y también es diferente. Las coordenadas cambiaran con el movimiento del eje X/Y.

4. Después de hacer clic en el botén de inicio de grabado, se pueden configurar los tiempos de
grabado. La maquina de grabado ejecuta la accién de grabado.

5. Haga clic en el botén del punto central para establecer la posicion del punto central del laser

6. Haga clic en el botén de escaneo de contorno, el laser puede caminar automéaticamente por el
rango de tamafio del archivo de grabado (Nota) archivo de grabado nc o .gc es mas grande que 1M, el
laser caminara automaticamente durante mucho tiempo y tomara aproximadamente 2-10 minut).

7. Después de hacer clic en el botén de posicionamiento, haga clic en el botén de potvrzeni para
ubicar el punto de inicio del laser
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Konfigurace prostupl grabado/corte, ivod do funkci tecla

de pagina en grabado

How many paseae

Passes:

Conter Frame  Position

2Esta es la interfaz durante el grabado. Esta interfaz se puede pausar, detener y se puede 1.

Esta es la interfaz de configuracion de los tiempos de grabado. ajustar la potencia y la velocidad. (Pozndmka: no hay botén de retorno en esta interfaz. Solo puede Haga clic

en "+/-" para establecer el numero de veces dejar de trabajar y volver and la interfaz de preparacién de grabado. Una vez que se completa el grabado, volvera a la interfaz

grabado. Konfiguraéni nastaveni , kliknéte na tladi tko
potvrzeni pro pfipojeni k rozhrani grabado.

tannige

3. Esta es la interfaz de grabacién de pausa.
1.Después de hacer clic en Pausa, el laser detendra la
Accién de grabado y la maquina dejara de funcionar. Haga
clic en el botén de reanudar el grabado para continuar con
el grabado en este momento.

2.Haga clic en el botén de parada para finalizar el

grabado y la impresién laser.

de preparacién de grabado El cabezal se movera a la posicién inicial de la dtimo grabado para
facilitar el grabado repetido del archivo unificado.

1. Haga clic en el botén "+/-" pro podporu potence a rychlosti, "1%, 10%, 20%" a porcentual del
Valor del Ajuste de potencia y velocidad, seleccione un valor porcentual diferente y haga clic en "+/
-"rozdi Ind odvaha botonu También.

2. Haga clic en el botdn de pausa para pausar la operacién de grabado laser.

Want to stop print?

Cancel

PR LA B o

Stop

4Esta es la interfaz que aparece cuando hace clic para detener el grabado.
Después de hacer clic en el botén de detener, aparecerd una ventana de

potvrzeni , haga clic en potvrzeni para detener el grabado y la impresion, y la
interfaz volvera a la interfaz de inicio
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Konfigurace pases de grabado/corte, ivod do funkci
clave de pagina en grabado

Machine size:¥:400.0 ¥:400.0

X20v2022050902

9Esta es la interfaz de configuracion. 10Esto es sobre la interfaz
1.Haga clic en el botén Atrés para volver a la interfaz de inicio Esta interfaz muestra el rango de trabajo
2.Haga clic en el bot6n de interruptor de tono de tecla para de esta maquina (el tamafio real Depende
encender/apagar el tono de tecla. de su maquina), verze firmwaru.

3. Mi stni informace

No SD Card

<<

11. Esta es la interfaz sin tarjeta TF insertada.
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Cast 7Instalace a pou? iti softwaru

1. Stdhnéte si software LaserGRBL

LaserGRBL je uno de los software de grabado laser DIY ma populérni svét, webova stranka pro staZ eni LaserGRBL: http://

lasergrbl.com/download/

2. Instalace LaserGRBL

Haga doble clic en el paquete de instalacién del
software para iniciar la instalacién del software y siga
haciendo clic en Siguiente hasta que se complete la
instalacion. (obrazek 1)

3. PfizpU sobte si botones:
1. Software dovoluje pou? i vat agregovat pfizpi sobené botones, agregar
agregar botones personalizados en el software pro acuerdo con su uso.
Doporuceni pro osobni osobni Upravy LaserGRBL.
Adresar pro staz eni botonu personalizado: http://
lasergrbl.com/usage/custom-buttons/. El botén personalizado descargado
se muestra como se muestra en la figura. (Obrazek 2)

2. Pokracovani , cargaremos los botones personalizados en el
software LaserGRBL. En el software LaserGRBL, haga clic derecho en el
espacio en blanco al lado del botén inferior (commo se muestra en la
Imagen 3) -> Importovany botén personalizovany, vybér luego a
archiv zipu z personalizovaného botonu staz eného pro import,

sni Z eni hodnoty ) hasta que no haya ventana aparece.

(Obréazek 4, Obrazek 5)

it

then dk Next,
ditons shortate:
[ reste a descop shertaut

Obrazek 1: instalace
softwaru LaserGRBL

H Obréazek 2: Paquete

CustomBu de botones personalizados

ttons.gz

-+

/ i"J‘ Q‘

S 1

b, I

Obrézek 3: agregando un botén personalizado
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Import "Move to the center of the frame"?

=40 B(N)

Obrazek 4: Osobni naklad botones

4. Conecte la maquina de grabado laser

Instalace softwaru se muestra en la siguiente figura.

Hold the mouse on the icon , an explanation
will appear

DB Tie)|

s 0| Buer Eximated T 0100461 100060 1000 s

Obrazek 5: Soubor softwaru

A.Pfipojte chytac a podi tacovou instalaci softwaru LaserGBRL.
B. Enchufe la fuente de alimentacion de la maquina de grabado.
C. Abra el software LaserGRBL
D.Seleccione el el porto y la velocidad and baudios repairs en el software: 115200 (obecné, pro puertos COM bez nutnosti vybéru
manualu, ale pro vi ce dispozitivni ch sérii pFipojeni a pripojeni hacerlo, puede encontrar el puerto del grabador laser en el
administrador de dispositivos del sistema Windows, o simplemente puede probar los nimeros de puerto que se muestran uno por

uno).

& DESKTOP-ED30Q01

P,
@ Batteries

@ Bluetooth

® Camerss

W Comper

i

2 0 FVATAP conrlon

= Keypours Compruebe el numero de porto
2.1 Memory technology devices

® Mice snd other pointing devices

. Vorkors

& N

)
SERIAL CH340 (COM3)
[ Processors

¥ Softusre companents
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E. Primero, nainstalujte ovlada¢ CH340. V softwaru LaserGRBL kliknéte na "Herramiens">"instala¢ni ovlada¢ CH340" pro instalaci

ovladace a reinicie la computer después de la instalacién para conectarse.
F.Haga kliknéte na logo pro pfipojeni paprskli a na software. Cuando el logo del rayo cambia a una X roja, la conexidn es exitosa.

4 LaserGRBLV3.7.0 / = s ;J'% Py
bl FlaColors 1 e /. = \\
= ) P 2, choose Baud 115200

coM | Baud [ 115200 % Install CH340 Driver RAN————

Floris [—7 ® Flash Grbl Firmware

Progress | ! 1 &P

2 000
(=11~}
600
o b i e Sy T e —

PFipojeni k maquina de grabado
G. La falla de la maquina de la cadena de la computadora y la maquina de grabado, necesita Actualizar la unidad, el

método es el siguiente

En LaserGRBL, kliknéte na "Herramientas"> a su vez. Nainstalujte ovlada¢ CH340 "Aktualné a nainstalujte ovladac,
spusti se podi ta€s aktualizacemi a pripojeni m luego, jako je muestra en la imagen a continuacién.

Device Driver Install / UnlInstall
Select INF [cH3n1SER_INF ~

| [wen . e
st )i use-sertaL cuase
|__ ©1/30/2019, 3.5.2019

UNINSTALL

HELP

110001 [0 11004 13 857
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5. Configuracion de parametros de grabado

1. Seleccione el archivo de grabado.
Abra el software LaserGRBL, kliknéte na "Archivo"> "Abrir archiv", luego selekce los grafickych karet, LaserGRBL

pripous ti NC, BMP, JPG, PNG, DXF a dal$ i formaty.

LaserGRBL v3.7.1

Grbl File Colors Language Tools 2

COMr /__Open File o &
1@ Kppand Fla i

Filename:
P 5 ——
Progress | & Reload Last File 1 =

OtevFi t soubor

2. Parametros de imagen, modo de grabado, ajustes de calidad de grabado
a.LaserGRBL puede ajustar la nitidez, el brillo, el kontraste, el resaltado a dal$ i atributy de la imagen de destino, al ajustar los

parametros de la imagen, el efecto real se mostrara en la ventana de vista previa derecha, no hay un estandar aqui , solo ajuste el
efecto que desea.

B. El modo de grabado generalmente elige "seguimiento de |i nea a li nea" y "tramado de 1 bit", el tramado de 1 bit es mas adecuado
para grabar graficos en escala de grises. Si va a cortar, seleccione el modo de graficos vectoriales nebo grabado de Ii neas centrales.

C. La calidad de grabado se refiere esencialmente al ancho de Ii nea del escaneo laser, je pardmetro Depende Principalmente del
Tamario del punto laser de la maquina de grabado, je doporuceno pouz i vat calidad de grabado de la luminaciata 8. rd zné materialy.
por lo que el valor exacto depende del material de grabado especi fico.

D. en la parte inferior de la ventana de vista previa, la imagen también se puede rotar, reflejar, cortar atd. operaceones.
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3. Velocidad de grabado, energi a de grabado y tamafio de grabado
mi Después de completar la configuracién anterior, haga clic junto a un.

la configuracion de velocidad de tallado, energi a de tallado y Recomendando la velocidad de grabado para 3000, este es el el mejor valor
tamafio de tallado. para el efecto de grabado después de repetidos experimentos, por
supuesto, puede aumentar o disminuir la velocidad segin sus sus
preferencias, una veloradoir ties, una velocidad de grabado de grabado,

la velocidad mas lenta es lo contrario.

re ad justment

B. Pro vy bé&r médu existuji komando pro lasery, M3 a M4, Ize pouZ i t pFi kazy
M4 pro 1bitové vrhy, a Fi dit M3 pro dalS i pfi pady. Pokud méate sélovou
instrukci M3, zkontrolujte, zda je modo certifikovano v konfiguraci GRBL,

rr— : WARD'NEWGATE konzultujte s oficidlni mi pokyny pro LaserGRBL pro konfiguraci GRBL.
Engraving quality 2‘5.046.000,000—2

Engraving

mode selectil!ll

A el Coea | [ mw

S C. Elija la energi a de grabado segun r( znych material , D.
PFedstaveni instalatni ho rozhrani Finalmente, configure el tamafio que desea grabar, haga clic en el botén
"Crear", se han configurado todos los parametros de grabado.

Target image ' ' n‘ E‘

| Speed

Engraving Speedl%ﬁﬁb 'nm/min [F3]

Laser Options

Recomendacién de velocidad 3000

Hay parametros de grabado Laser Mode [m - Dynanic Power v} a8
resumidos por nosotros en la Ingrese la energi a apropiada S-MIN o oo a |
tarjeta TF adjunta a la maquina para acuerdo con su material i 00 | 80.0%
su referencia. Image Size and Position [mm]
[7] Autosize 300 el EXIF |
Introduzca el tamafio adecuado segun el Si 59.8 H 88.0 .
contorno del objeto a tallar I Ofeset X'0-0 Al al &

Configuracién de la velocidad de grabado y la
potencia del laser
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6. Ajuste de enfoque laser

El efecto de grabar o cortar depende en gran medida de si el |aser estd enfocado o no. La Mayori a de las maquinas de grabado
laser existentes en el mercado utilizan laseres de zoom. Es necesario girar la tuerca de enfoque mientras mira el punto del laser
para observar si el laser esta enfocado. Mirar fijamente el punto del ldser durante mucho tiempo puede dafiar los ojos (incluso
con gafas) y es difi cil distinguir pequefios cambios en el enfoque, por lo que es difi cil encontrar el mejor.

Para solucionar is problema, abandonamos el tradi¢ni zoom laser e instalamos un laser de foco fijo en nuestra maquina de
grabado. El foco tiene el grosor de una peli cula de foco fijo del laser, y la peli cula de foco fijo esta unida al paquete. Al usarlo,
solo es necesario ajustar el laser.

Specifikace operace: A. Mueva la
cabeza del laser hacia el objeto a grabar o cortar.
B. Coloque una peli cula de enfoque fijo sobre el objeto a grabar o cortar.

Grosor de la peli cula de foco fijo

ke

Colocacién de pieza de foco fijo Enfoque laser
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C. Afloje el tornillo del mango Torx en el medio del laser y deje que el laser se deslice libremente hasta que toque
la placa de enfoque fija (después del contacto, puede levantar suavemente el laser y sacar la fijaca de enfoque).

. ) ) 3 tornillos de
Ajuste de la distancia del laser L
fijacion

D. Apriete el tornillo del mango Torx en el centro del laser.

E. Saque la pieza de enfoque fijo y termine de enfocar.

Grosor de la

peli cula
de foco fijo

Saque la pieza de enfoque fijo
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7. Posicionamiento

R. El grabador no sabe donde grabar, asi que antes de empezar a grabar, hay una tarea importante que es el

posicionamiento. Completaremos la operationdn de posicionamiento en tres pasos.
B. Seleccione el boton "Mover al centro”, el laser se movera al centro del patrén y el grabado se colocara debajo

del laser.

Paso 2: luz laser

Paso 1: Mover al Centro

C. Haga clic en el botén "laser de luz", el laser emitird una luz débil, el laser emite un punto de radiacién en el
centro del patron de grabado, en base a esto, jajuste la posicion del objeto grabado!
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D. Haga kliknéte na tladi tko "Escaneo de perfil", el laser comenzara a escanear el contorno exteriér del patrén
en la computadora, puede cambiar la posicién del objeto grabado nuevamente de acuerdo con la posicion del
contorno exteriér esca. Ademas, puede hacer clic en el botdn "envolver" varias hasta que el contorno exteriér

esté en la posicion que desea grabar.

W e 7,
e — ’

Iml
H
.

Paso 3: Escaneo de perfil
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8. Inicio, Terminacién tallado o corte

1. Inicio:
Después de terminar todas las operaceones anteriores,
haga clic en el botén verde como se muestra en la figura

para comenzar a grabar. Hay un numero que se puede
editar al lado del botdn de inicio. Es el el numero de veces de

grabado or corte, LaserGRBL dovoluje mitiples grabados or
cortes consecutivos de formas uniformes, esta funcién es

es specialmente til para el corte.

Tools 7

5200 lee

Obrézek 1 Wvod

=

||

lTl
5

U

2. Terminacién
Si desea terminar el trabajo a la mitad, puede
hacer clic en el botén Terminar como se

muestra en la imagen para terminar el grabado
o el corte.

°
i

]

L )
i
a4k
|
o
1

-

Obréazek 2 Parada
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9. Navod na instalaci LightBurn

Podemos ke staZz eni bali ¢ku instalace z webu LightBurn: Obrazek 3: bali ek

softwaru
g LightBurn
LightBurn- g
https://lightburnsoftware.com/ w091 6.ex
e

Haga doble clic en el paquete de instalacidn para instalar y haga clic en -t rreleror OO a
"Siguiente" en la ventana emergente. b s e g
(Poznamka: LightBurn es un software pago, para una mejor experiencia T s Cl’bra_ze" 4:|

elecciona e

le recomendamos comprar el original, aqui le demostraremos la instalacion
de la version de prueba)

ruta de instalacion

At least 142.8 M o fre disk space s requres.

e

Haga clic en Iniciar su prueba gratuita (obrazek 5) Haga clic en Buscar mi laser (obrazek 6)
Haga clic en Buscar mi laser (obrazek 7)

-]
e Rty — |G 1m0 s NS 1520 Gt
Edit Remove Export |
0K Cancel
Obrazek 6: Haga kliknéte na "Buscar mi laser"
Obrazek 5: Elija una Obrézek 7:Haga klik v GRBL, luego haga klik

prueba gratuita Agregar dispositivo
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Para establecer el origen, generalmente
establecemos el origen en la parte
delantera izquierda.

Obrazek 8: establezca
el origen en la parte delantera
0 ko “hore” your Laser on stasu? izquierda.

ext Cancel

Si la computadora no se puede conectar a la maquina, podemos
intentar seleccionar diferentes puertos de la maquina de grabado laser
como se muestra en la figura a continuacién. Pokud je tato funkce
funkéni', kontaktujte nas se servisni mi sluz bami pro zakazni ky.

Job Origin
@D Cut Selected Graphics

@D Use Selection Origin ~4- Show Last Position
® Optimize Cut Path Optimization Settings

Laser  Library



Machine Translated by Google

Cast 8: Técnicas para el uso de maquinas

1. Cuanto mas cerca esté el Iaser de la mesa, menos etable sera la estructura, intente elevar el laser lo mas lejos
posible de la mesa cuando lo use.

2. Posicionamiento preciso del patron y el objeto grabado.

a.Mueva el laser a la parte inferior izquierda del marco.

B. Usando una regla y un lapiz para dibujar un punto central en el objeto grabado (Obrazek 1).

C. El escudo debe estar paralelo al borde del objeto grabado (obrazek 2).

Obrazek 1 dibuja un punto central
en el objeto grabado Obrazek 2 El escudo es paralelo al borde del

objeto grabado

d.Haga clic en los siguientes dos botones en secuencia para mover el [aser de modo que el punto laser se mueva al
centro del grabado. Una vez que se completa el posicionamiento, puede comenzar a grabar.
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Posicionamiento del punto central de la imagen 3



Machine Translated by Google

Cast 9: Instrucciones de mantenimiento y advertencia

Este producto utiliza un disefio altamente integrado y no requiere mantenimiento. Bez embarga, je nutné provést
opravu nebo provést opravu systému instalace tohoto produktu, prosi m: Odpojte napajeci konektor na laseru, aby byl
laser ve stavu vy padku proudu;

1. i potf ebna asistencia laser para el ajuste, prosi m:
2. Todo el personal presente usa lentes protectors, se potf ebami vidrio protector OD5+;
3. Aseglrese de que no haya materiales inflamables o explosivos alrededor;

4. La posicion y la direccién del laser se fijan para garantizar que el laser no se mueva ni brille accidentalmente sobre
personas, animales, inflamables, explosivos y otros objetos peligrosos y valiosos durante la depuracién.

5. No mires los laseres

6. No haga brillar el Iaser sobre el objeto del espejo, para que el reflejo del laser bez pfi ¢iny Urazd Urazu.

7. limpieza del modulo aser i}

Después de un peri odo de utilizacion del modulo Iaser, quedaran algunos restos en la cubierta protectora, el
disipador de calor y el cabezal del laser. Los restos deben limpiarse a tiempo para que no afecten el uso del médulo
laser. El parabrisas y la cubierta protectora deben retirarse antes de la limpieza.



Machine Translated by Google

Cast 10: Precauciones para problemas comunes

1. Vyberte port COM korigovany pro pfipojeni k softwaru a vybaveni, md Z ete vybrat rychlostni a zvukovy systém:
115200, pro pripojeni k portu mezi podi tacem a kabelem USB Pokud potF ebujete asistenci pfi sintonizaru, prosi m:

2. Antes de grabar, potvrdit si cada mecanismo esta suelto (la correa si ncrona, la columna excéntrica del rodillo y el
cabezal del laser estan sueltos o agitados)

3. Ajuste correctamente el enfoque y potvrdit que la distancia desde el extremo de la cubierta protectora del laser hasta
el grabado es de espesor de peli cula de enfoque fijo.

4. Software LaserGRBL/LightBurn konzultujte s tabulkami parametri a manuélu koresponduje s r& zny mi materialy.
El grabado de metal espejo requiere un tratamiento manual de ennegrecimiento de la superficie.
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ATOMSTACK

Sluz ba pro zakazni ky: Escanee el c6digo para ingresar al group de

discusién de la maquina de grabado

0

@Dal3 i podrobnosti o zdsadach zaruky, navs tivte oficidlni
webovou stranku: www.atomstack.com

@Para soporte técnico y servicio, envi e un correo electronicico a:
Podpéra, podpord® atomstack.com

APLICACION escaner:

Lector de kédigos QR
/ Escaner de codigo de barras o

Vyrobce: Shenzhen AtomStack Technologies Co., Ltd. ) .
cualquier APP con escaner
Adresa: 17. patro, budova 3A, faze I, Intelligent Park, ¢. 76, Baohe Avenue,

Baolong Street, Longgang Dist., Shenzhen, 518172, Ci na



